STAROSTA OSWIECIMSKI
ul. Wyspianskiego 10
32-602 Oswiecim

W0S.6222.3.2020 Oswiecim, dnia 15 marca 2021 .
DECYZIA

Dziatajac na podstawie art. 104, art. 107, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z pdzn. zm.), art. 180,

art. 181 ust.1 pkt 1,art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 2, 2b, 3, 5, art. 192, art. 201, art. 202, art. 203 ust. 3,
art. 204 ust. 1, art. 209 ust. 1, art. 211 ust. 1, 6, 8, art. 218 pkt 2, art. 224 ust. 2, 4, art. 378 ust. 1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r., poz.1219
z pézn. zm.), art. 33 ust. 1, art. 34, art.35 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz

o ocenach oddziatywania na srodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2021 r., poz. 247)

po rozpatrzeniu

whiosku ALUPOL PACKAGING KETY Sp. z 0.0., ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety (KRS: 0000331243,
NIP: 5492373493, REGON: 120950881) o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do produkcji opakowan oraz folii aluminiowej i przeprowadzeniu postepowania wyjasniajgcego,

STAROSTA O§WIECIMSKI
orzeka

stwierdzi¢ wygasniecie decyzji Starosty Oswiecimskiego, z dnia 28 czerwca 2017 r., znak:
WO0S$.6222.1.2017, zmienionej decyzjg z dnia 24 wrze$nia 2018 r., znak: W0S.6222.2.2018,
w zakresie instalacji nie wymagajacej pozwolenia zintegrowanego do produkgcji folii aluminiowe;.

zmieni¢ na wniosek strony swoja decyzje z dnia 28 czerwca 2017 r., znak: W0S$.6222.1.2017,
zmieniona decyzja z dnia 24 wrzeénia 2018 r., znak: W0S.6222.2.2018 udzielajaca pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji opakowan oraz folii aluminiowej, w nastepujacy
sposéb:

1. pktlll.1. decyzji otrzymuje nowa tresé:

,W Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. prowadzone sg nastepujace procesy:

e proces produkcji opakowan, ktéry zalicza sie do powierzchniowej obrébki substancji,
przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie wg Rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. (Dz. U. z 2014 ., poz. 1169, pkt 6.9 zatacznika) w sprawie
rodzajéw instalacji moggcych powodowad znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.”

2. pktl1.1.1 decyzji ppkt a otrzymuje nowq tres¢:
,» a) Instalacja do produkcji opakowan

Charakterystyka instalacji:

Instalacja stuzy do wytwarzania gietkich opakowan, przeznaczonych do bezposredniego kontaktu

z zywnoscig i lekami, stosowanych w nastepujgcych obszarach: sypkie koncentraty spozywcze, ptynne
koncentraty spozywcze, stodycze, przekaski, lody, mrozonki, margaryny, masta, nabiat, farmacja,
kosmetyki, branza chemiczna, przemyst tytoniowy.



W sktad instalacji wchodzi:
Linia do drukowania obejmujaca:

Urzadzenie Proces
Drukowanie/ |Podklejanie Laminowanie |Mycie zestawéw
lakierowanie

Drukarka ROTO | X X

Drukarka ROTO Il X X

Drukarka ROTO VI X

Drukarka FLEXO 7 X

Drukarka FLEXO 8 X

Myjka zestawow drukarskich X

Charakterystyka proceséw technologicznych:

Drukowanie rotograwiurowe - druk wklesty, gdzie farby rozpuszczalnikowe nanoszone sg przy pomocy
grawerowanych cylindréw na materiat wstegowy (papier, folia aluminiowa, folie tworzyw sztucznych
lub ich laminaty), a nastepnie nastepuje utrwalenie farb za pomocg odparowania rozpuszczalnikdw

w kanatach suszgcych.

Drukowanie fleksograficzne - druk wypukty, gdzie farby rozpuszczalnikowe nanoszone sg przy pomocy
posrednich watkéw rastrowych i watkdéw z przyklejong tworzywowg formg drukowg na materiat
wstegowy (papier, folia aluminiowa, folie tworzyw sztucznych lub ich laminaty), a nastepnie nastepuje
utrwalenie farb za pomocg odparowania rozpuszczalnikdw w kanatach suszgcych. Opary
rozpuszczalnikéw organicznych dopalane sg w dopalaczu. System podawania farby odbywa sie

z zamknietych pojemnikéw za pomocg pomp. Cato$¢ procesu jest zautomatyzowana i sterowana

z centralnego pulpitu sterowniczego.

Mycie zestawdw drukarskich — automatyczne ptukanie cylindréow i/lub elementéw zestawdw
drukarskich w zamknietej komorze urzadzenia z pomocg natryskiwanych rozpuszczalnikéw
organicznych. Rozpuszczalniki uzywane sg w obiegu zamknietym do czasu ich zabrudzenia
uniemozliwiajgcego ich dalsze uzywanie. Powstate opary rozpuszczalnikdw organicznych skierowane
miejscowym odciggiem od dopalacza.

Linia do produkcji opakowan obejmujaca:

Podstawowe urzgdzenia | Operacje technologiczne realizowane w ramach linii

funkcjonujace w ramach | Drukowanie Lakierowanie Laminacja Powlekanie
linii ekstruzyjna PE ekstruzyjne PE
Drukarka ROTO VII X X

Ekstruder Tandem nr 2 X X X

Bobst

Ekstruder Tandem nr 3 X X X

Er-We-Pa

Charakterystyka proceséw technologicznych:

Drukowanie rotograwiurowe: druk wklesty, gdzie farby rozpuszczalnikowe nanoszone sg przy pomocy
grawerowanych cylindréw na materiat wstegowy (papier, folia aluminiowa, folie tworzyw sztucznych
lub ich laminaty), a nastepnie nastepuje utrwalenie farb za pomocg odparowania rozpuszczalnikow
w kanatach suszacych.




Lakierowanie: powlekanie materiatu wstegowego (papier, folie tworzywowe lub ich laminaty)
lakierami rozpuszczalnikowymi, a nastepnie nastepuje ich utrwalenie za pomocg odparowania
rozpuszczalnikdéw w kanatach suszacych.

Laminacja ekstruzyjna PE: powlekanie/klejenie metodg ekstruzji ciektej warstwy PE papieru
z aluminium, innych kombinacji warstw: papier, folia aluminiowa, tworzywa sztuczne (tj. PET, PET met,

OPP).

Powlekanie ekstruzyjne PE: powlekanie folii metodg wyttaczania lub wspdtwyttaczania (ekstruzyjnie
lub koekstruzyjnie) polega na wytwarzaniu powtoki tworzywowej jedno- lub wielowarstwowej

(z polietylenu, kopolimeru lub jonomeru) na materiale wstegowym (na papierach, folii aluminiowej,
foliach tworzywowych lub ich laminatach). Wykonuje sie przy uzyciu wyttaczarki slimakowej, ktdra
wytfacza roztopione tworzywo przez ptaska dysze szczelinowg na powierzchnie wstegi materiatu
powlekanego, a nastepnie materiat poddaje sie schtadzaniu.

Linia do laminowania obejmujaca:

Urzadzenie Proces

Podlepianie | Podklejanie | Lakierowanie | Laminowanie klejami

Rozpuszcz. Bezrozpuszcz.

Lakierka 1002 X X
Laminarka Duplex X X
Laminarka DUPLEX X X
COMBI HORIZONTAL
HZ 1300
Laminarka X X
uniwersalna
Laminarka X
bezrozpuszczalnikowa
Triplex
Laminarka X
bezrozpuszczalnikowa
Simplex

Charakterystyka procesow technologicznych:

Podlepianie — polega na tgczeniu papierow/pergamindw przy pomocy roztopionej parafiny lub
mikrowosku folig aluminiowgq. Po potgczeniu laminat jest schtadzany. W trakcie trwania procesu
laminat moze by¢ lakierowany.

Podklejanie — polega na tgczeniu (klejeniu) folii aluminiowej z papierem przy pomocy klejow wodnych
(roslinnych lub syntetycznych dyspersyjnych).

Lakierowanie — polega na naniesieniu na catg powierzchnie wstegi farby i/lub lakieru jednego koloru
(rodzaju). Lakierowanie lakierami rozpuszczalnikowymi lub wodnymi polega na nanoszeniu systemem
watkowym cienkiej warstwy lakieru/farby o réznych wtasnosciach na materiale wstegowym

(na papierach, folii aluminiowej, foliach tworzyw sztucznych lub ich laminatach). Po natozeniu
warstwy lakieru rozpuszczalniki lub woda zostajg odparowane w kanatach suszgcych.

Laminowanie klejami rozpuszczalnikowymi — polega na natozeniu warstwy kleju na podtoze,
a nastepnie odparowaniu w kanatach suszacych rozpuszczalnika z kleju i potgcznie w zestawie
laminujgcym z innym sktadnikiem laminatu (folia Al, OPP, PET, PE).

Laminowanie klejami bezrozpuszczalnikowymi — tgczenie materiatéw wstegowych za pomoca zywic
syntetycznych (poliuretanowych) jedno lub dwusktadnikowych. W procesie tym skleja sie folie Al.,
folie z tworzyw sztucznych i papiery.




Linia do przygotowywania farb, klejéw i lakieréw obejmujaca:

Podstawowe urzadzenia funkcjonujace Operacje technologiczne realizowane

w ramach linii w ramach linii
Przygotowanie Magazynowanie
farb i lakieréw farb i lakierow

System dozujacy rozpuszczalniki do maszyn X

drukarskich

Urzadzenie do przygotowania farb i lakieréw nr 1 X

Urzadzenie do przygotowania farb i lakieréw nr 2 X

Magazyn podreczny farb i lakieréw X

Charakterystyka proceséw technologicznych:

Proces przygotowania/mieszania farb, lakierdw i klejow prowadzony jest w dwdch niezaleznych
liniach technologicznych. Proces prowadzony jest przy pomocy automatycznych systeméw
dozujacych, do ktérych podpiete sg beczki z zakupionymi farbami bazowymi oraz zbiorniki

z rozcienczalnikiem i spoiwem. Beczki i pojemniki podpiete sg do uktadu przy pomocy specjalnych
ztgczek, co gwarantuje hermetycznos¢ procesu (brak parowania LZO). Do bardzo doktadnego
recepturowania wykorzystywana jest waga elektroniczna sprzezona z gtowicami dozujgcymi. System
pomp pneumatycznych zainstalowanych na kazdej z beczek stuzy do recyrkulacji (mieszania) farby
w beczce, jak réwniez do jej transportu z beczki przez gtowice dozujgc do pojemnika. System
recepturowania oparty jest na programie komputerowym. Rozpuszczalniki ze zbiornikéw
magazynowych doprowadzane sg siecig rurociggdw do gtowicy dozujacej, gdzie nastepuje
automatyczne dozowanie poszczegdlnych sktadnikéw do zbiornika i doktadne wymieszanie
otrzymanej mieszanki farbowe;j.

Po zakonczeniu procesu mieszania wlewa sie farbe/lakier lub klej do czystego pojemnika, szczelnie
zamyka pojemnik i dostarcza do urzadzenia produkcyjnego.

3. pkt 1ll.2 decyzji ppkt a otrzymuje nowa tres¢:
»a) Instalacja do produkcji opakowan.

Surowce i materiaty wykorzystywane w instalacji:

Lp. | Surowiec/materiat Zuzycie [Mg/rok]
1. |Papiery 7 880
2. |Folie Al 3640
3. |Folie PE 5200
4. |Folie tworzywowe (PET, OPP, PVC itp.) 3525
5. |Laminaty 2 565
6. |Kleje bezrozpuszczalnikowe 170
7. |Kleje rozpuszczalnikowe 520
8. |Kleje wodne (dyspersyjne) 55

9. |Rozpuszczalniki 1945
10. | Farby, lakiery rozpuszczalnikowe 1362

Podstawowe produkty.

Lp. |Produkt Miejsce magazynowania Produkcja [tys.m?/rok]

1. Laminaty z udziatem folii Al, papieru | Magazyn Wyrobéw Gotowych |485 000
i tworzyw




4. pktlll.6.1.1. decyzja ppkt a otrzymuje nowa tres¢:

»a. Instalacja do produkcji opakowan.

Lp. | Nr | Nazwa Poziom Czas emisji hatasu Réwnowazny poziom
mocy [min] mocy akustycznej [dB]
akustycznej | Pora Pora Pora dnia | Pora nocy
[dB] dnia nocy t=480 t=60 min.

=480 t=60 min.
min. min.

1. 1 Wyrzutnia gazéow 77,3 120 30 71,3 74,3
(Korona ROTO I)

2. |2 | Wyrzutnia gazéw 77,3 240 45 74,3 76,1
(Korona Flexo 7)

3. |3 | Wyrzutnia gazéw 77,3 240 45 74,3 76,1
(Korona Flexo 8)

4. |4 Wyrzutnia gazéw 85,1 480 60 85,1 85,1
(wentylatorownia
R1)

5. 9 Agregat wody 90,0 480 60 90,0 90,0
lodowej Clivet
(Laminarka
Uniwersalna)

6. 10 | Agregat wody 90,0 480 60 90,0 90,0
lodowej Clivet
(Flexo 7i 8)

7. 12 | Wentylator 62,0 480 60 62,0 62,0
wywiewny
(Mieszalnia klejéw)

8. 13 | Wentylator 58,0 480 60 58,0 58,0
wywiewny
(Magazynek
podreczny)

9. 14 | Centrala 68,2 480 60 68,2 68,2

wentylacyjna
(Mieszalnia farb 2)
10. | 70- | Emitory 77,3 240 45 74,3 76,1
71 | — odprowadzenie
gazow z urzadzenia
do obrébki
koronowej
laminarki Duplex
E70i E71
11. | 29 | Agregat wody 90,0 480 60 90,0 90,0
lodowej Clivet Etd 2
12. | 30 | Skraplacz 81,4 480 60 81,4 81,4
wentylatorowy
Etd 2
13. | 31 | Centrala 69,1 480 60 69,1 69,1
wentylacyjna
nawiewna
Hala 1 R7




14.

32

Centrala
wentylacyjna
nawiewna
Hala 1 R7

70,1

480

60

70,1

70,1

15.

33

Wentylator
wywiewny
dachowy
przeciwwybuchowy
(pomieszczenie
dystrybucji
rozpuszczalnikow)

74,8

480

60

74,8

74,8

16.

42

Czerpnia central
wentylacyjnych Hali
nr3

78,4

480

60

78,4

78,4

17.

60

Wentylatory
odciggowe 4 sztuki
ETd 2i ETd 3

88,8

480

60

88,8

88,8

18.

65

Emitor —
odprowadzenie
gazéw z urzadzenia
do obrdébki
koronowej
Laminarka Simplex
E100

77,3

240

45

74,3

76,1

19.

67

Centrala
wentylacyjna
nawiewna
(Mieszalnia farb
nr2)

70,1

480

60

70,1

70,1

20.

68

Agregat wody
lodowej Clivet H1
ETd 3

90,0

480

60

90,0

90,0

21.

69

Centrala
wentylacyjna
nawiewna H1 ETd 3

70,0

480

60

70,0

70,0

22.

26-
27

Emitory

— oprowadzenie
gazow z urzadzenia
do obrdébki
koronowej
Laminarka
Uniwersalna E75

i E76

77,3

240

45

74,3

76,1

23.

72

Emitor

— odprowadzanie
gazow z urzadzenia
do obrébki
koronowej
laminarka Triplex
E101

77,3

240

45

74,3

76,1




24,

73

Emitor

— odprowadzenie
gazéw z zestawu
klejowego
laminarki
Uniwersalnej E74

77,3

240 45

74,3 76,1

5. Pkt1ll.6.1.1 decyzji ppkt c otrzymuje nowa tres¢:

,»,C. Pozostate obiekty i urzadzenia pomocnicze zaktadu.

Lp. | Nr | Nazwa Poziom Czas emisji hatasu Réwnowazny poziom
mocy [min] mocy akustycznej [dB]
akustycznej | Pora Pora Pora dnia Pora
[dB] dnia nocy t=480 min. nocy

t=480 t=60 t=60
min. min. min.
1. 24 | Centrala wentylacyjna | 81,2 240 30 78,2 78,2
nawiewno-wywiewna
z agregatem
chtodniczym Carrier
(Maszynownia
walcarek)
2. 25 | Wentylator wywiewny | 81,3 480 60 81,3 81,3
kanatu
energetycznego

3. 45 | Odcigg odpadow 87,0 240 30 84,0 84,0
(cyklon)

4, 7 Centrala wentylacyjna | 76,1 480 60 76,1 76,1
nawiewno-wywiewna
z agregatem
chtodniczym MAS
(Hala 3)

5. 11 | Agregat wody lodowej | 90,0 480 60 90,0 90,0
Clivet (Klimatyzacja
Hali 3)

6. 15 | Centrala wentylacyjna | 65,5 480 60 65,5 65,5
VUT 600 EH (jadalnia
wH 2)

7. 18 | Centrala wentylacyjna | 77,7 480 60 77,7 77,7
nawiewno-wywiewna
MAS Hala 2 niska
nawa ciecia

8. 19 | Agregat wody lodowej | 90,0 480 60 90,0 90,0
Hala 2 niska nawa
ciecia

9. 35- | Centrale grzewczo 68,8 480 60 68,8 68,8

40 | -wentylacyjne CL 1

(6 szt.)

10. | 41 | Wentylacja 69,2 480 60 69,2 69,2
pomieszczen socjalno
-biurowych CL 1




11. | 48- | Centrale grzewczo 82,2 480 60 82,2 82,2
56 | -wentylacyjne CL 1
(9 szt.)
12. | 57 | Wentylator wywiewny | 80,6 240 60 77,6 80,6
2 sztuki (UR)
13. | 59 | Wentylatory 89,5 240 30 86,5 86,5
odciggowe 4 sztuki
(Dach biurowca Hala
nr2)
14. | 20 | Odciag szlifierki Cetos | 74,0 480 60 74,0 74,0
15. | 74- | Wentylator dachowy 75,0 480 60 75,0 75,0
77 | DVN 400E4 4 sztuki
16. | 78- | Wentylator dachowy 71,0 480 60 71,0 71,0
80 | TFSK 200 3 sztuki

6. w pkt 111.6.1.2. decyzji otrzymuje nowa tres¢:
,111.6.1.2. Liniowe Zrédta hatasu.

Na terenie zaktadu eksploatowane sg samochody ciezarowe i osobowe o nastepujacych parametrach
akustycznych:

Operacje Poziom mocy akustycznej [dB(A)] | Czas trwania [s]

Pojazdy samochodowe wagi ciezkiej

Start 100,8 5

Hamowanie 94,0 3

Przejazd 96,5 Zalezny od dtugosci odcinka
Pojazdy samochodowe wagi lekkiej

Start 85,8 5

Hamowanie 79,4 3

Przejazd 82,0 Zalezny od dtugosci odcinka

7. W pkt 111.6.1.3. decyzji otrzymuje nowa tresé:
»111.6.1.3. Charakterystyka kubaturowych zrédet hatasu.

Obiekt Pracujace Sciana Réwnowazny poziom Sredni
instalacje /przegroda dzwieku w odlegtosci 1 m | wspdtczynnik
od $cian i sufitu [dB(A)] izolacyjnosci
Pora dnia Pora dnia pdrzegrod
t=480 min. | t=60 min. [dB]
Hala nr | Instalacja IPPC Elewacja 85,4 85,4 36,0
do produkgji poétnocna
opakowan Elewacja 85,4 85,4 32,0
— Linia wschodnia
do produkcji Elewacja 85,4 85,4 32,0
opakowan 2 potudniowa
Elewacja 85,4 85,4 38,0
zachodnia
Dach 85,4 85,4 31,0




Hala nr Instalacja IPPC Elewacja 85,9 86,5 37,0
do produkgji potnocna
opakowan — Linia Elewacja 85,9 86,5 41,0
do drukowania, wschodnia
Linia do Elewacja 85,9 86,5 32,0
laminowania potudniowa
Elewacja 85,9 86,5 38,0
zachodnia
Dach 85,9 85,6 31,0
Hala nr Il Instalacja IPPC Elewacja 79,5 78,9 32,0
do produkcji potnocna
opakowan — Linia Elewacja 79,5 78,9 45,0
do drukowania, wschodnia
Linia do Elewacja 79,5 78,9 36,0
laminowania potudniowa
Elewacja 79,5 78,9 3,0
zachodnia
Dach 79,5 78,9 31,0
Hala centrum Pozostate Elewacja 85,0 85,0 32,0
Logistycznego urzadzenia zakfadu | pétnocna
nrl — Magazyn Elewacja 85,0 85,0 32,0
wyrobow wschodnia
gotowych (CLnr 1) | Elewacja 85,0 85,0 32,0
potudniowa
Elewacja 85,0 85,0 32,0
zachodnia
Dach 85,0 85,0 32,0
Hala centrum Pozostate Elewacja 85,0 85,0 32,0
Logistycznego urzadzenia zaktadu | pdétnocna
nr2 —Magazyn Elewacja 85,0 85,0 32,0
wyrobow wschodnia
gotowych (CL nr2) | Elewacja 85,0 85,0 32,0
potudniowa
Elewacja 85,0 85,0 32,0
zachodnia
Dach 85,0 85,0 32,0
Dopalacz Instalacja IPPC Elewacja 77,0 77,0 0,0
do produkgji poétnocna
opakowan Elewacja 77,0 77,0 0,0
— Dopalacz wschodnia
DCT RTO 135 Elewacja 77,0 77,0 0,0
potudniowa
Elewacja 77,0 77,0 0,0
zachodnia
Dach 77,0 77,0 0,0
Stacja Instalacja IPPC Elewacja 85,0 85,0 0,0
wentylatoréow do produkgji poétnocna
transportowych | opakowan —Stacja | Elewacja 73,0 73,0 0,0
Pneumatycznego | wentylatoréow wschodnia

Odciaggu

transportowych




Odpadoéw Pneumatycznego Elewacja 73,0 73,0 0,0
Odciggu Odpadéw | potudniowa
Elewacja 78,0 78,0 0,0
zachodnia
Dach 73,0 73,0 0,0
Kottownia Instalacja Elewacja 85,0 85,0 41,0
Centralna energetycznego potnocna
spalania paliw Elewacja 85,0 85,0 41,0
Kottownia wschodnia
Centralna Elewacja 85,0 85,0 41,0
potudniowa
Elewacja 85,0 85,0 41,0
zachodnia
Dach 85,0 85,0 41,0

8. uchyli¢ pkt l11.1.1. decyzji ppkt b, pkt 111.2 ppkt b oraz pkt 111.6.1.1. ppkt b.
9. pkt IV.1 decyzji otrzymuje nowa tresc:

»IV.1. Emisja roczna z instalacji do produkcji opakowan objetej niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym.

Lp. Substancja Emisja [Mg/rok]

Parametry/zrédta emisji podlegajgce pod standardy emisyjne w zakresie lotnych zwigzkéw
organicznych

1. Lotne zwigzki organiczne* 34,2423

Procesy/zrédta emisji niepodlegajace pod standardy emisyjne

Dwutlenek azotu** -
Dwutlenek siarki** -
Octan etylu 1,0250
Ozon 3,1614

Pyt ogotem™* -

Pyt zawieszony PM10** -

Pyt zawieszony PM2,5** -

Tlenek wegla** -

LI N &lwiN P

Weglowodory alifatyczne 0,3290

*) lotne zwigzki organiczne emitowane z proceséw laminowania i drukowania — procesy podlegajgce
pod standardy emisyjne, uwzgledniono réwniez pozostate substancje LZO z tych proceséw

nie posiadajgce wartosci odniesienia w powietrzu (11,0045 Mg/rok),

**) suma nie uwzglednia emisji tych substancji ze zrodet objetych standardami dla LZO, poniewaz
nie uwzglednia sie ich w pozwoleniu.

10.pkt IV.3 decyzji ppkt a otrzymuje nowq tres¢:




»a. Instalacja do produkcji opakowan”

Lp. | Nr Zrédto emisji i urzadzenie Parametry emitoréw Dopuszczane Substancja Czas Temperatura | Predko$¢ w | Dopuszczana
emitora | redukujace emisje Wysokoé¢é | Srednica stezenie pracy gazow gazach emisja [kg/h]
[m] [m] w gazach [h] wylotowych | odlotowych
odlotowych [K] [m/s]
Linia do drukowania
1. E98 Drukarka ROTO | — obrébka 11,0 0,200 - Ozon 1000 293 17,1 0,050000
koronowa
2. E104 Drukarka ROTO Il — obrébka 13,0 0,250 - Ozon 4300 293 10,9 0,060000
koronowa
3. E106 Drukarka 10 - kolorowa 10,0 0,250 - Ozon 1800 300 o0* 0,050000
Flexo 7 — odciag z korony
4, E107 Drukarka 10 — kolorowa 10,0 0,250 - Ozon 1800 300 0* 0,050000
Flexo 8 — odciag z korony
5. E116 Dopalacz ROTO | 27,0 2,200 100 LZO 4300 400 9,9 -
termiczny DCT ROTO Il 3700
RTO 135 ROTO VI 3 000
Drukarka 4 600
Flexo 7
Drukarka 4 600
Flexo 8
Myijka 3000
zestawow
drukarskich
Spalanie gazu w dopalaczu 27,0 2,200 - Dwutlenek azotu 6528 400 9,9 -
DCT RTO 135** Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Pyt zawieszony PM10
Pyt zawieszony PM2,5
Tlenek wegla
Spalanie gazu w Flexo 7** Dwutlenek azotu 4300
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Pyt zawieszony PM10




Pyt zawieszony PM2,5

Tlenek wegla
Spalanie gazu w Flexo 8** Dwutlenek azotu 4300
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Pyt zawieszony PM10
Pyt zawieszony PM2,5
Tlenek wegla
Linia do laminowania
6. E72 Laminarka Duplex - odciagg 10,0 0,250 - Ozon 500 293 o0* 0,050000
z korony nr 1
7. E73 Laminarka Duplex - odciagg 10,0 0,350 - Ozon 4200 293 0* 0,050000
z korony nr 2
8. E74 Laminarka uniwersalna 10,0 0,250 - Weglowodory 1300 345 o0* 0,080000
- odciagg z zestawu klejowego alifatyczne
9. E75 Laminarka uniwersalna 10,0 0,250 - Ozon 3100 293 0* 0,060000
-odciag z korony nr 1
10. | E76 Laminarka uniwersalna 10,0 0,250 - Ozon 2 300 293 o0* 0,060000
-odciag z korony nr 2
11. | E100 Laminarka Simplex - odciagg 14,0 0,250 - Ozon 500 293 o0* 0,050000
z korony
12. | E101 Laminarka Triplex - odciag 10,0 0,200 - Ozon 2 000 293 0* 0,050000
z korony
13. | E105 Laminarka DUPLEX COMBI 13,0 0,250 - Ozon 5400 293 10,9 0,060000
HORIZONTAL - stacja
koronowania
14. | E116 Dopalacz Lakierka 1002 | 27,0 2,200 100 LZO 4 500 400 9,9 -
termiczny Laminarka 4 000
DCT RTO 135 | Duplex
Laminarka 5200
DUPLEX
COMBI
HORIZONTAL




Laminarka 5200
uniwersalna
Linia do produkcji opakowan nr 2
15. | E111 Drukarka ROTO VII - 10 zestaw | 12,0 0,500 - Weglowodory 0 293 13,7 1,700000
alifatyczne
16. | E112 Ekstruder Tandem nr 2 12,0 0,600 - Weglowodory 0 293 12,7 1,700000
-zestaw lakieru 1 alifatyczne
17. | E113 Ekstruder tandem nr 2 12,0 0,600 - Weglowodory 0 293 12,7 1,700000
-zestaw lakieru 2 alifatyczne
18. | E114 Drukarka ROTO VIl - stacja 11,0 0,300 - Ozon 3340 293 8,9 0,060000
koronowania
19. | E115 Ekstruder Tandem nr 2 - stacja | 11,0 0,560 - Ozon 4900 293 3,9 0,150000
koronowania
20. | E116 Dopalacz ROTO VI 27,0 2,200 100 LZO 5200 400 9,9 -
termiczny Ekstruder 3600
DCT RTO 135 | Tandemnr 2
Ekstruder 3600
Tandem nr 3
21. | E118 Odciag z dwdch urzadzen 11,0 0,560 - Ozon 5400 293 3,9 0,150000
do obrdébki koronowej
Ekstrudera nr 3
Linia przygotowania farb
22. | E93 Magazyn farb i lakierow 5,0 0,315 - Octan etylu 5000 293 4,5 0,040000
Weglowodory 0,015000
alifatyczne
23. | E94 Linia przygotowania farb nr 1 5,0 0,315 - Octan etylu 5000 293 5,2 0,065000
Weglowodory 0,015000
alifatyczne
24. | E109 Linia przygotowania farb nr 2 5,0 0,315 - Octan etylu 5000 293 7,0 0,100000
Weglowodory 0,015000

alifatyczne




11. uchyli¢ pkt IV.3 decyzji ppkt b.

12. pkt V.1 decyzji otrzymuje nowg tres¢:

WV.1. Wyszczegdlnienie rodzajow i ilosci odpaddéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku
z uwzglednieniem ich podstawowego skfadu chemicznego i wtasciwosci:

Lp. |Kod odpadu |Rodzaj odpadu Podstawowy sktad chemiczny llos¢ odpadu
i wiasciwosci [Mg/rok]

Instalacja IPPC do produkcji opakowan

1. 070213 Odpady tworzyw Granulaty i folie z tworzyw sztucznych: 170,0
sztucznych EVOH, PA, PP, LDPE, HDPE itp., powstate przy

produkcji opakowan gietkich metoda
wyttaczania na gorgco folii i warstw

z tworzyw sztucznych, wyroby niespetniajace
wymogow.

2. 0801 11* Odpady farb i lakierow |Rozcienczalniki organiczne (octan etylu, 630,0
zawierajgce etanol, propanol, aceton, ksylen, izipropanol,
rozpuszczalniki metoksypropanol, N-propanol, octan
organiczne lub inne n-propylu), rozpuszczone substancje z farb,
substancje lakieréw i klejéw: zywica
niebezpieczne poliwinylobutyralowa PVB, zywica

poliwinylowa PVC lub PV, zywica
poliuretanowa PU, promotory adhezji,
plastyfikatory (polietylenoiminy), silikony,
woski, substancje powierzchniowo czynne,
pigmenty organiczne, pigmenty metaliczne
na bazie aluminium, pigmenty tytanowe (biel
tytanowa).

3. 08 01 13* Szlamy z usuwania farb | Rozcienczalniki organiczne (octan etylu, 95,0
i lakieréw zawierajagce |etanol, propanol, aceton, ksylen,
rozpuszczalniki izopropanol, metoksypropanol,
organiczne lub inne N-propanol, octan n-propylu), rozpuszczone
substancje substancje z farb, lakierow i klejéw: zywica
niebezpieczne nitrocelulozowa NC, zywica poliwinylowa

PVC lub PV, zywica poliuretanowa PU,
promotory adhezji, plastyfikatory
(polietylenoiminy), silikony, woski, substancje
powierzchniowo czynne, pigmenty
organiczne, pigmenty metaliczne

na bazie aluminium, pigmenty tytanowe (biel
tytanowa).

4. 08 04 09* Odpadowe kleje Poliuretany powstate na skutek potgczenia 50,0
i szczeliwa zawierajgce |i utwardzenia zywic i utwardzaczy,
rozpuszczalniki nieprzereagowane: zywice: diizocyjanian
organiczne lub inne -4,4’- metylenodifenylu, utwardzacze: 2,2’
substancje -oksybisetanol, bisfenol A etoksylowany,
niebezpieczne bisfenol A propoksylowany,

3- aminopropylotrietoksysilan diizocyjaniany,
prepolimer poliuretanu z grupami
hydroksylowymi, octan etylu.




5. 1101 07* Alkalia trawigce Woda, wodorotlenek potasu (do 10%) 3,5
z minimalnymi zanieczyszczeniami
sktadnikami farb i lakierow (nitroceluloza,
zywice, polimery itp.).

6. 150101 Opakowania z papieru | Papiery w réznych gatunkach, w tym 465,0
i tektury z nadrukiem, powstate przy produkgji

opakowan gietkich, wyroby niespetniajgce
wymogow.

7. 150102 Opakowania z tworzyw |Odpadowe folie i laminaty z tworzyw 212,0
sztucznych sztucznych: PP, PE, PVC, PET, EVOH, PA, LDPE,

HDPE, powstate przy produkcji opakowan
gietkich, wyroby niespetniajgce wymogow.

8. 150104 Opakowania z metali Odpadowe folie z aluminium lub stopy 30,0

aluminium czyste lub z powtokami

w postaci farb i lakierdw, powstate przy
produkcji opakowan gietkich, wyroby
niespetniajgce wymogow.

9. 1501 05 Opakowania Laminaty wielowarstwowe zawierajgce rézne |2 500,0
wielomateriatowe kombinacje sktadnikéw: papier, folia

aluminiowa, tworzywa sztuczne PP, PE, PVC,
PET, EVOH, PA, LDPE, HDPE powstate przy
produkcji opakowan gietkich, wyroby
niespetniajgce wymogow.

10. |1501 10* Opakowania zwierajgce |Opakowania metalowe lub tworzywowe po |107,0
pozostatosci substancji | uzytych substancjach niebezpiecznych
niebezpiecznych lub uzytkowanych w instalacji (farbach,
nimi zanieczyszczone lakierach, klejach itp.), zanieczyszczone nimi.

Opakowania niezwrotne lub ktérych zwrot
do dostawcy jest ekonomicznie
nieuzasadniony: po farbach, lakierach,
klejach.

11. |150202* Sorbenty, materiaty Czysciwo bawetniane nasycone 90,0
filtracyjne (w tym filtry |rozciericzalnikami organicznymi (octan etylu,
olejowe nieujete etanol, propanol, aceton, ksylen,

w innych grupach), izopropanol, metoksy propanol N-propanol,
tkaniny do wycierania octan n-propylu) oraz resztkami farb,

(np. szmaty, Scierki) lakierow i klejéw, powstajgce po kazdym

i ubrania ochronne przezbrojeniu urzagdzenia produkcyjnego,
zanieczyszczone w wyniku mycia elementow urzadzen
substancjami produkcyjnych.

niebezpiecznymi

(np. PCB)

*odpady niebezpieczne




13. pkt V.2 decyzji otrzymuje nowa tres¢:

V.2, Odpady wyszczegolnione w pkt V.1. sentencji decyzji wytwarzane bedg w wyniku eksploatacji
instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym.

Zrédtem wytwarzania odpaddéw na terenie Alupol Packaging Kety sp. z 0.0., ul. Kosciuszki 111,

32-640 Kety bedzie eksploatacja instalacji typu IPPC oraz instalacji i urzadzen pomocniczych.
Charakterystyka instalacji oraz opis stosowanego procesu technologicznego zostaty szczegdétowo
przedstawiono w pkt lll sentencji niniejszej decyzji.

W instalacji i urzgdzeniach do produkcji opakowan realizowane bedg nastepujgce procesu, bedace zréodtem
powstawania odpaddw technologicznych: drukowanie, lakierowanie, laminowanie, powlekanie, mycie.”

14. pkt V.6 decyzji otrzymuje nowa tresc:
,V.6. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania wytwarzanych odpaddw.

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpaddw, magazynowane bedg

na terenie Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0., ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety, w odpowiednio
przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w sposéb selektywny (wstepne
magazynowanie odpadow przez ich wytworce). Ponadto odpady niebezpieczne bedg zabezpieczone przed
opadami atmosferycznymi, a takze przed dostepem oséb trzecich. Odpady magazynowane bedg na terenie,
do ktérego Alupol Packaging Sp. z 0.0., ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety, posiada tytut prawny.

Koniecznos$¢ magazynowania odpaddow w Spodtce wynika z procesdw technologicznych oraz organizacyjnych
i nie bedzie przekraczad termindw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow, facznie z czasem
magazynowania przez kolejnych posiadaczy tych odpaddw, tj. nie dtuzej niz przez okres 3 lat dla odpadéw
przeznaczonych do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem sktadowania, oraz nie dtuzej niz przez okres
1 roku dla odpaddw przeznaczonych do sktadowania.

Odpady bedg magazynowane wedtug ponizszego zestawienia:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania odpadu

Odpady niebezpieczne

1. |080111* Odpady farb i lakierow |Sposdb: selektywnie, w oryginalnych beczkach
zawierajacych po farbach, lakierach, klejach.
rozpuszczalniki Miejsce: posrednio w mieszalni farb i lakieréw, docelowo
organiczne lub inne w wydzielonej czesci Magazynu Materiatow
substancje tatwopalnych.
niebezpieczne Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, zadaszenie,

dostep tylko dla upowaznionych oséb.

2. |080113* Szlamy z usuwania farb | Sposdb: selektywnie, w oryginalnych beczkach
i lakieréow zawierajgce po farbach, lakierach, klejach.
rozpuszczalniki Miejsce: posrednio w mieszalni farb i lakieréw, docelowo
organiczne lub inne w wydzielonej czesci Magazynu Materiatow
substancje tatwopalnych.
niebezpieczne Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, zadaszenie,

dostep tylko dla upowaznionych oséb.

3. |08 04 09* Odpadowe kleje Sposdb: selektywnie, w oryginalnych beczkach
i szczeliwa zawierajgce | po farbach, lakierach, klejach.
rozpuszczalniki Miejsce: posrednio w mieszalni farb i lakieréw, docelowo
organiczne lub inne w wydzielonej czesci Magazynu Materiatow
substancje tatwopalnych.
niebezpieczne. Zabezpieczenia: wybetonowane podtfoze, zadaszenie,

dostep tylko dla upowaznionych osdb.




4. |110107* Alkalia trawiace Sposdb: selektywnie, w beczkach stalowych lub
tworzywowych.
Miejsce: posrednio przy myjce ultradzwiekowej, docelowo
w wydzielonej cze$ci Magazynu Materiatéw
tatwopalnych.
Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, zadaszenie,
dostep tylko dla upowaznionych oséb.
5. |1501 10* Opakowania zawierajgce | Sposdb: w stalowym kontenerze.
pozostatosci substancji | Miejsce: posrednio w pomieszczeniach mieszalni farb,
niebezpiecznych lub docelowo w kontenerze na placu przy magazynie farb.
nimi zanieczyszczone Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, dostep tylko
dla upowaznionych oséb.
6. [150202* Sorbenty, materiaty Sposdb: worki polietylenowe w stalowych pojemnikach,

filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania

(np. szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

(np. PCB)

znajdujace sie przy poszczegdlnych maszynach.

Po zapetnieniu worki umieszczane w zamknietych
kontenerach.

Miejsce: w zamknietym kontenerze na placu
magazynowym, zachodnia strona magazynu surowcow.
Zabezpieczenia: wybetonowane podtfoze, dostep tylko
dla upowaznionych osob.

Odpady inne niz niebezpieczne

1.

070213

Odpady tworzyw
sztucznych

Sposdb: luzem na paletach drewnianych lub

w metalowym kontenerze.

Miejsce: potudniowa strona magazynu surowcow,
wydzielona cze$¢ magazynu.

Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, dostep tylko
dla upowaznionych oséb.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

Sposdb: zaobraczkowane lub spaczkowane na paletach
drewnianych, w skrzyniach lub w kontenerach.
Miejsce: potudniowa strona magazynu cylindréw,
wydzielona cze$¢ magazynu.

Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, dostep tylko
dla upowaznionych oséb.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Sposdb: zaobraczkowane lub spaczkowane na paletach
drewnianych, w skrzyniach lub w kontenerach.
Miejsce: potudniowa strona magazynu surowcoéw

i magazynu cylindréw, wydzielona cze$¢ magazynu.
Zabezpieczenia: wybetonowane podtfoze, dostep tylko
dla upowaznionych oséb.

150104

Opakowania z metali

Sposdb: w metalowych kontenerach lub zaobrgczkowane
na paletach drewnianych.

Miejsce: Hala nr 2 lub magazyn.

Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, dostep tylko
dla upowaznionych oséb.




5. |150105 Opakowania Sposdb: zaobragczkowane lub spaczkowane na paletach
wielomateriatowe drewnianych, w skrzyniach lub kontenerach.

Miejsce: plac pomiedzy Halg nr 2 i Halg nr 1.
Zabezpieczenie: wybetonowane podtoze, dostep tylko
dla upowaznionych osob.

Pozostate ustalenia w/w decyzji pozostajg bez zmian.

UZASADNIENIE

W dniu 20 maja 2020 r. ALUPOL PACKAGING KETY Sp. z 0.0., ul. KosSciuszki 111, 32-650 Kety,

KRS: 0000331243, NIP: 5492373493, REGON: 120950881, wystgpit z wnioskiem z dnia 18 maja 2020 .,
znak: 19/APK/2020 o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji opakowan oraz folii
aluminiowej — decyzja Starosty O$wiecimskiego z dnia 28 czerwca 2017 r., znak: W0S.6222.1.2017,
zmienionej decyzja z dnia 24 wrze$nia 2018 r., znak: W0$.6222.2.2018.

Pozwolenie zintegrowane zostato udzielone na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki
substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw ponad 150 kg na godzine
lub ponad 200 ton rocznie, ktérg stanowita instalacja do produkcji opakowan oraz instalacja pomocnicza
do produkgji folii aluminiowej. Podmiot posiadat wczesniej pozwolenie zintegrowane wydane przez
Marszatka Wojewddztwa Matopolskiego, z dnia 4 lutego 2011 r., znak: SW.I.Sch.7673/1-5/10/11

z pézn. zm. dla w/w instalacji. Starosta Oswiecimski decyzjg z dnia 28.06.2017 r., znak: W0S$.6222.1.2017
wygasit pozwolenie zintegrowane udzielone przez Marszatka i udzielit spétce pozwolenia zintegrowanego
dla przedmiotowych instalacji. Instalacja do produkgc;ji folii aluminiowej nie podjeta produkcji od jej
zaprzestania, czyli od 1 stycznia 2015 r. W zwigzku z powyzszym w mysl art. 193 ust. 1 pkt 5) ustawy

z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska pozwolenie zintegrowane wygasa, jezeli prowadzacy
instalacje nie prowadzit dziatalnosci objetej pozwoleniem przez dwa lata.

Zgodnie z pkt 6 ppkt 9 zatacznika do Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie
rodzajéw instalacji moggcych powodowad znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, instalacja do produkcji opakowan zakwalifikowana zostata
do instalacji powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton
rocznie. Na podstawie przepisu zawartego w art. 201 ustawy Prawo ochrony $rodowiska instalacja

ta wymaga pozwolenia zintegrowanego.

Natomiast zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw w sprawie przedsiewzie¢ moggcych
znaczaco oddziatywac na srodowisko, zakwalifikowana jest do instalacji mogacej potencjalnie znaczaco
oddziatywa¢ na srodowisko jako instalacja do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub
produktéw z zastosowaniem rozpuszczalnikéw organicznych z wytaczeniem zmian tych instalacji
polegajgcych na wprowadzeniu do ciggu technologicznego kontenerowych urzadzen odzysku
rozpuszczalnikéw, dla ktdrej w analizowanym przypadku organem wtasciwym do wydania pozwolenia
jest Starosta Oswiecimski.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, wersja elektroniczna wniosku zostata przestana
Ministrowi Srodowiska przy piémie z dnia 9 czerwca 2020 r., znak: W0$.6222.3.2020.

Inwestycja bedzie realizowana w istniejgcych halach nr 2 i 3, nie bedzie koniecznosci przebudowy
lub rozbudowy istniejgcych obiektéw lub infrastruktury drogowej, nie nastgpi rdwniez ingerencja
w istniejgce zagospodarowanie zaktadu. Zakres planowanego przedsiewziecia obejmuje:

e Zainstalowanie laminarki uniwersalnej w Hali nr 3,

e  Zainstalowanie drukarki 10-kolorowej Flexo 7 w hali nr 3,

Zainstalowanie drukarki 10-kolorowej Flexo 8 w hali nr 3,

Przeniesienie drukarki ROTO VI z hali nr 3 do hali nr 2,

e Przeniesienie laminarki bezrozpuszczalnikowej Simplex z hali nr 3 do hali nr 2,




Whytaczenie z eksploatacji i demontaz drukarki Flexo Emerald,
Whytgczenie z eksploatacji i demontaz podklejarko-lakierki uniwersalnej,
Zainstalowanie 2 wytwérni wody lodowej dla potrzeb technologii.

Whnioskowane przez zaktad zmiany dotycza:

Zmiany zapiséw pkt Il — uchylenie ppkt b pozwolenie dla instalacji nie wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego: Instalacji do produkgji folii aluminiowe;j.

Zmiany zapiséw pkt 111.1.1. oraz uchylenie pkt Ill.1.1. ppkt b — zainstalowanie Drukarki 10 — kolorowej
FLEXO 7 w Hali nr 3 oraz FLEXO 8 w Hali nr 3 oraz wytgczenie z eksploatacji i demontaz Drukarki FLEXO
Emerald w instalacji do produkcji opakowan. W linii do laminowania zostanie zainstalowana Laminarka
uniwersalna w Hali nr 3 i wytgczona z eksploatacji i zdemontowana Podklejarko-lakierka uniwersalna.
Zmiany zapiséw pkt 111.2 ppkt a oraz uchylenie pkt 111.2 ppkt b — wprowadzenia zmian ilosci zuzycia
surowcow i materiatéw do produkcji.

Zmiany zapiséw pkt 111.6.1.1 ppkt a, pkt. 11.6.1.1 ppkt c, 11.6.1.2, 111.6.1.3 oraz uchylenie pkt I11.6.1.1.
ppkt b - zmiany w obrebie instalacji IPPC do produkcji opakowan nie bedg zwigzane z powstaniem
nowych kubaturowych zrédet hatasu, zmiany te bedg realizowane w istniejgcych Halach nr 2 i nr 3.

W zwigzku z zainstalowaniem Laminarki uniwersalnej, Drukarki 10 — kolorowej FLEXO 7 oraz Drukarki 10
— kolorowej FLEXO 8 powstang nowe punktowe zrédta hatasu. Z uwagi na zmiane lokalizacji Drukarki
Roto 6 i Laminarki bezozpuszczalnikowej Simplex z Hali nr 3 do Hali nr 2 zmianie ulegnie lokalizacja
punktowych zrddet hatasu z tych urzadzen. Ponadto, w zwigzku z wytgczeniem z eksploatacji

i demontazem Drukarki FLEXO Emerald zlikwidowany zostanie rowniez istniejgcy odcigg z obrébki
koronowej.

Zmiana zapiséw pkt IV.1 i IV.3 —zmiana emisji rocznej z instalacji. Z uwagi na wygaszenie instalacji

do produkgji folii aluminiowej, zmiany w obrebie Instalacji IPPC do produkcji opakowan, w tym
wyltgczenie instalacji energetycznego spalania paliw, zmianie ulegnie wielkos¢ emisji roczne;.

Zmiana zapisow pkt IV.3 oraz uchylenie pkt IV.3 ppkt b — zmiana emisji oraz warunkéw wprowadzania
zanieczyszczen do powietrza, w tym wytgczenie instalacji energetycznego spalania paliw.

W zwigzku z zainstalowaniem laminarki uniwersalnej, drukarki 10 — kolorowej Flexo 7 oraz drukarki 10
— kolorowej Flexo 8 powstang nowe zrédta emisji substancji do powietrza (rdwniez nowe emitory
ozonu). Z uwagi na zmiane lokalizacji drukarki Roto 6 i laminarki bezrozpuszczalnikowej Simplex z hali
nr 3 do hali nr 2, zmianie ulegnie lokalizacja emitoréw ozonu z tych urzgdzen. Emisja LZO bedzie
kierowana tak jak dotychczas do dopalacza RTO 135 i emitora E116. Wielkos$¢ emisji lotnych zwigzkéw
organicznych ze stacji dopalania lotnych zwigzkéw organicznych DCT RTO 135 okre$lono na podstawie
przewidywanego maksymalnego zuzycia preparatow, ich sktadu oraz skutecznosci redukcji LZO

na poziomie 98/5%. Roczne zuzycie LZO w w/w procesach prowadzonych w zaktadzie wynosic¢ bedzie
ok. 2 389 Mg/rok. W obliczeniach rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu, w tym rowniez

w zakresie emisji LZO zostata ujeta kumulacja planowanego przedsiewziecia z catym zaktadem.
Standard emisyjny S1 wynosi: 100 mgC/m?(w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny). Standard
emisyjny S2 wynosi 20%. Oba standardy emisyjne sg spetnione. S1 — suma stezen wyniesie

ok. 33,525 mgC/m?, natomiast dotrzymanie standardu S2 deklarowane jest na poziomie nie wiekszym
niz 1% w stosunku do ilosci LZO wprowadzanych do instalacji do produkcji opakowan, tzn. nie
przekroczy emisji niezorganizowanej w ilosci 23 Mg w skali roku.

Zmiany zapiséw pkt V.1., V.2., V.6 —w zwigzku z planowanymi zmianami w obrebie instalacji IPPC

do produkcji opakowan zwiekszeniu o 12,35% ulegnie ilo$¢ wytwarzanych odpadow.

Odpad o kodzie 11 01 07* - alkalia trawigce magazynowany bedzie w metalowych lub tworzywowych
szczelnych, zamykanych beczkach, w wyznaczonym miejscu w magazynie materiatéw tatwopalnych.
Odpad o kodzie 15 01 10* - opakowania po substancjach niebezpiecznych magazynowany bedzie

w stalowych kontenerach, w wyznaczonym miejscu na placu przy magazynie materiatéw tatwopalnych.
Przedmiotowe odpady przekazywane bedg do odzysku lub unieszkodliwiania uprawnionym podmiotom.
Sposoby magazynowania pozostatych odpaddéw pozostajg bez zmian. Bez zmian pozostaje rdwniez
sposob dalszego postepowania z pozostatymi odpadami.



e Zmiany klasyfikacji czesci instalacji technologicznej na instalacje energetycznego spalania paliw, ktdra
sktada sie z:
> kotta gazowego Babckock TPC 1500 B (RVI+HZ, 1,7 MW),
» kotta gazowego Babckock TPC 2050 LN (RI+RII, 2,4 MW),
> kotta gazowego babckock TCP 1450 LN (RVII+ET, 1,686 MW).
Instalacja ta nie wymaga pozwolenia na wprowadzanie gazéw i pytdw do powietrza a jedynie podlega
obowigzkowi zgtoszenia. Zgtoszenie zostato przyjete w dniu 27 stycznia 2021 r.

Na podstawie art. 183c ust. 1, ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska

(tekst jednolity Dz. U. z2020r., poz. 1219 z pdzn. zm.) tutejszy organ w dniu 22.09.2020 r. wystgpit

do Komendanta Powiatowej Panstwowej Strazy Pozarnej w Oswiecimiu z prosba o przeprowadzenie kontroli
instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w firmie Alupol
Packaging Kety spdtka z 0.0. w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa

w operacie przeciwpozarowym, wykonanym zgodnie z art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach, oraz w postanowieniu, wydanym w mysl| art. 42 ust. 4c tej ustawy. Po przeprowadzonej kontroli
Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Oswiecimiu wydat postanowienie z dnia 30 grudnia
2020 ., znak: PZ.5513.75.4.2020, w ktérym stwierdzit spetnienie wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ obiektéw wskazanych jako miejsca magazynowania

i wytwarzania odpaddw, zlokalizowanych na terenie Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0., ul. Kosciuszki 111,
32-650 Kety z warunkami ochrony przeciwpozarowej oraz w postanowieniu tut. organu znak
PZ.5513.75.1.2020 z dnia 30 kwietnia 2020 r., wydanym na podstawie art. 42 ust. 4c ustawy o odpadach jw.

W zwigzku z planowanym wprowadzeniem istotnych zmian w przedmiocie funkcjonowania instalacji
whnioskodawca zgodnie z art. 210 ust. 3a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska uiscit
optate rejestracyjng za zmiane pozwolenia zintegrowanego. Starosta Oswiecimski obwieszczeniem z dnia

5 lutego 2021 r. zawiadomit o wszczeciu postepowania administracyjnego w przedmiotowej sprawie oraz
poinformowat o mozliwosci zapoznania sie z wnioskiem i dokumentacjg oraz sktadaniem uwag i wnioskow.
W terminie okreslonym w zawiadomieniu nie zostaty wniesione zadne wnioski i uwagi.

Ponadto w trakcie postepowania ustalono, ze istniejg przestanki do zastosowania art. 155 ustawy

z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego w przedmiotowym postepowaniu.
Zmiana pozwolenia zintegrowanego — decyzji z dnia 28 czerwca 2017 r., znak: W0S.6222.1.2017, zmienione;j
decyzja z dnia 24 wrzeénia 2018 r., znak: W0S$.6222.2.2018 nastepuje na wniosek strony, nie sprzeciwiaja
sie temu inne przepisy prawa oraz przemawia za tym stuszny interes strony.

Biorgc powyisze pod uwage orzeczono jak w sentenciji.
Z up. Starosty

Agnieszka Adamczyk
Naczelnik
Wydziatu Ochrony Srodowiska
/podpisano elektronicznie/

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie wniesione do Ministra Srodowiska za posrednictwem Starosty
Oswiecimskiego, ul. Wyspianskiego 10 w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Strony maja mozliwos¢ zrzeczenia sie prawa do wniesienia odwotania w terminie 14 dni od daty doreczenia
niniejszej decyzji. Zrzeczenie sie prawa do odwotania nastepuje w formie oswiadczenia.

Z dniem doreczenia Staroscie Oswiecimskiemu oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia
odwotania przez ostatnig ze Stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.



W przypadku ztozenia przez wszystkie strony oswiadczen o zrzeczeniu sie prawa do odwotania
od decyzji, niniejsza decyzja podlegaé bedzie wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwotania.

Zgodnie z art. 136 § 3 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r Kodeks postepowania administracyjnego organ
informuje, ze w tresci odwotania Strona ma prawo zawrze¢ wniosek o przeprowadzenie przez organ
odwotawczy postepowania wyjasniajgcego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy.

Za wydanie niniejszej zmiany pozwolenia zintegrowanego, na podstawie ustawy z dnia 16 listopada 2006 r.
o optacie skarbowej (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r., poz. 1546 z pdzn. zm.), pobrano optate skarbowa
w wysokosci 1 005,50 zt, przelew bankowy na konto Urzedu Miasta Oswiecim.

Otrzymuija:
1. Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0., ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety;
2. afa-PH./LS.

Do wiadomoséci — doreczenie zgodnie z art. 39% ustawy Kpa:

1. Minister Klimatu, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa;

2. Urzad Marszatkowski Wojewddztwa Matopolskiego, ul. Ractawicka 56, 31-017 Krakdw;
3. Burmistrz Gminy Kety, ul. Rynek 7, 32-650 Kety;

4. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska, Plac Szczepariski 5, 31-011 Krakdw.



