WO0S.6222.1.2017 Oswigcim, dnia 28 czerwca 2017 r.
DECYZJA

POZWOLENIE ZINTEGROWANE

Dzialajac na podstawie art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 23 z pdéin. zm.),
w zwigzku z art. 16 ustawy z dnia 7 kwietnia 2017 r. o zmianie ustawy — Kodeks
postgpowania administracyjnego oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2017 r., poz. 935),
art. 180, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 2b, 3, 5, art. 192, art. 201,
art. 202, art. 204 ust. 1, 4, art. 211 ust. 1, 6, 8, art. 217, art. 224 ust. 1, 2, art. 378 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r.
poz. 519 z p6zn. zm.),
po rozpatrzeniu wniosku

Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. przy ul. Kosciuszki 111 w Ketach z dnia 23 lutego 2017 r.
znak: 16/AP/2017 w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, wydanego przez Marszatka
Wojewodztwa Matopolskiego, z dnia 4 lutego 2011 r. znak: SW.ILSCh.7673/1-5/10/11
Z pozn. zm., dla instalacji do produkcji opakowan zlokalizowanej na terenie firmy Alupol
Packaging Kety Sp. z 0.0. w Ketach przy ul. Kosciuszki 111 (wniosek przestany do tut.
organu przez Marszatka Wojewo6dztwa Matopolskiego pismem z dnia 6 marca 2017 r. znak:
SR-11.7222.2.4.2017 w dniu 8 marca 2017 1.),

STAROSTA OéWIECIMSKI
orzeka

I. Stwierdzi¢ wygas$nigcie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego, wydanego dla
Alupolu Packaging Kety Sp. z o.0. ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety, przez Marszatka
Wojewddztwa Matopolskiego, z dnia 4 lutego 2011 r. znak: SW.ILSCh.7673/1-5/ 10/11,
zmienionego decyzjami Marszatka Wojewodztwa Matopolskiego: z dnia 28 kwietnia 2011
r znak: SR-11.7222.2.9.2011, z dnia 21 czerwca 2012 r. znak: SR-11.7222.2.6.2012, z dnia 4
lipca 2013 r. znak: SR-I11.7222.2.5.2013, z dnia 9 lipca 2014 r. znak: SR-11.7222.2.3.2014,
z dnia 3 grudnia 2014 r. znak: SR-11.7222.2.49.2014, z dnia 2 marca 2017 r. znak: SR-
11.7222.2.4.2017, zakresie eksploatacji Instalacji IPPC do produkcji  opakowan
oraz instalacji pomocniczej do produkcji folii aluminiowej zlokalizowanej na terenie firmy
Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. w Ketach przy ul. Kosciuszki 111.

IL Udzieli¢: Przedsigbiorstwu Alupol Packaging Kety Sp. z o.0. ul. Kosciuszki 111,
32-650 Kety (KRS: 0000331243, NIP: 5492373493, REGON: 120950881), pozwolenia
zintegrowanego dla nw. instalacji, obejmujacego:

- ustalenie wielkosci i warunkéw emisji pytowo-gazowej do powietrza,

- wytwarzanie odpadow,

- pozioméw halasu w srodowisku, powodowanego przez Zrodla hatasu na terenie
zakladu.

A. Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego:
- Instalacja do produkeji opakowan.

B. Instalacje nie wymagajgce pozwolenia zintegrowanego:
- Instalacja do produkgji folii aluminiowe;.
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ITI. OkreSlam rodzaj prowadzonej dzialalnosci, opis technologii, warunki
eksploatacyjne, charakterystyke i parametry instalacji.

I11.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.
W instalacjach Alupol Packaging Kety prowadzone sg nastepujgce procesy:
- proces produkcji opakowan, ktory zalicza si¢ do powierzchniowej obrébki substancji,
przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych,
0 zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing¢ lub ponad 200 ton rocznie
wg rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. (Dz. U. z 2014 r.,
poz. 1169, pkt 6.9 zalgcznika) w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci,
- proces produkcji folii aluminiowej poprzez walcowanie zakupionej taSmy aluminiowe;
o grubosci 0,5 mm, nie objety w/w rozporzadzeniem.

I11.1.1. Charakterystyka instalacji i opis technologii.

a. Instalacia do produkciji opakowan

Charakterystyka instalacji

Instalacja sluzy do wytwarzania gietkich opakowan, przeznaczonych do bezposredniego
kontaktu z zywnodcig i lekami, stosowanych w nastgpujacych obszarach: sypkie koncentraty
spozywcze, ptynne koncentraty spozywcze, stodycze, przekaski, lody, mrozonki, margaryny,
masta, nabiat, farmacja, kosmetyki, branza chemiczna, przemyst tytoniowy.

W sktad instalacji wchodzi:

Linia do drukowania obejmujgca:

Operacje technologiczne realizowane w ramach linii
Podstawowe urzadzenia -
funkcjonujgce w ramach linii Drlfkowam_e/ Podklejanie | Laminowanie |Mycie zestawow
lakierowanie
Drukarka ROTO I X X
Drukarka ROTO II X X
Drukarka ROTO VI X
Drukarka FLEKSO X
Myjka zestawow drukarskich X

Charakterystyka proceséw technologicznych:

Drukowanie rotograwiurowe: druk wklesty, gdzie farby rozpuszczalnikowe nanoszone
sg przy pomocy grawerowanych cylindréw na material wstegowy (papier, folia aluminiowa,
folie tworzyw sztucznych lub ich laminaty), a nastepnie nastepuje utrwalenie farb za pomocg
odparowania rozpuszczalnikéw w kanatach suszacych.

Drukowanie fleksograficzne: druk wypukly, gdzie farby rozpuszczalnikowe nanoszone
sa przy pomocy posrednich watkow rastrowych i watkéow z przyklejong tworzywowa forma
drukowa na material wstegowy (papier, folia aluminiowa, folie tworzyw sztucznych lub ich
laminaty), a nastgpnie nastepuje utrwalenie farb poprzez odparowanie rozpuszczalnikéw
w kanalach suszacych. Opary rozpuszczalnikéw organicznych dopalane sa w dopalaczu.
System podawania farby odbywa si¢ z zamknig¢tych pojemnikéw za pomocg pomp. Catosé
procesu jest zautomatyzowana i sterowana z centralnego pulpitu sterowniczego.

, /-
Decyzja z dnia 28.06.2017 r. znak: WOS.6222.1.2017
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Mycie zestawéw drukarskich - automatyczne ptukanie cylindréw i/lub elementéw
zestawow  drukarskich w zamknigtej komorze urzgdzenia za pomocg natryskiwanych
rozpuszczalnik6w organicznych. Rozpuszczalniki uzywane sa w obiegu zamknictym do czasu
ich zabrudzenia uniemozliwiajacego ich dalsze uzywanie. Powstate opary rozpuszczalnikéw
organicznych skierowane miejscowym odciggiem do dopalacza.

Linia do produkcji opakowan obejmujgca:

Operacje technologiczne realizowane w ramach linii

Podstawowe urzadzenia

funkcjonujace w ramach linii | prykowanie | Lakierowanie | . -*0inacja Powlekanie

ekstruzyjna PE | ekstruzyjne PE

Drukarka ROTO VII X X
Ekstruder Tandem nr 2 Bobst X X X
Ekstruder Tandem nr 3 Er-We-Pa X X X

Charakterystyka proceséw technologicznych:

Drukowanie rotograwiurowe: druk wklgsty, gdzie farby rozpuszczalnikowe nanoszone
g przy pomocy grawerowanych cylindrow na materiat wstegowy (papier, folia aluminiowa,
folie tworzyw sztucznych lub ich laminaty), a nastepnie nastepuje utrwalenie farb za pomoca
odparowania rozpuszczalnikéw w kanatach suszacych.

Lakierowanie: powlekanie materiatu wstegowego (papier, folie tworzywowe lub ich
laminaty) lakierami rozpuszczalnikowymi, a nastepnie nastepuje ich utrwalenie za pomoca
odparowania rozpuszczalnikéw w kanatach suszacych.

Laminacja ekstruzyjna PE: powlekanie/klejenie metodg ekstruzji cieklej warstwy PE
papieru z aluminium, innych kombinacji warstw: papier, folia aluminiowa tworzywa sztuczne
(tj. PET, PET met, OPP).

Powlekanie ekstruzyjne PE: powlekanie folii metoda wyttaczania lub wspélwytlaczania
(ekstruzyjnie lub koekstruzyjnie) polega na wytwarzaniu powloki tworzywowej jedno — lub
wielowarstwowej (z polietylenu, kopolimeru lub jonomeru) na materiale wstegowym
(na papierach, folii aluminiowej, foliach tworzywowych lub ich laminatach). Wykonuje si¢ je
przy uzyciu wytlaczarki $limakowej, ktéra wytlacza roztopione tworzywo przez plaska dysze
szczelinowg na powierzchnie wstegi materiatu powlekanego, a nastepnie materiat poddaje si¢
schtadzaniu.

Linia do laminowania obejmujgca:

Operacje technologiczne realizowane w ramach linii

Podstawowe urzadzenia ; - —
i Laminowanie klejami

. h linii - . . .
funkcjonujace w ramach linii Podlepianie | Podklejanie | Lakierowanie Rozpuszczaln, | Bezrozpuszozaln,

Lakierka 1002 X X

Podklejarko-lakierka uniwersalna X X

Laminarka DUPLEX COMBI X x
HORIZONTAL HZ 1300

Laminarka bezrozpuszczalnikowa %
Simplex

Decyzja z dnia 28.06.2017 r. znak: WOS.6222.1.2017
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Laminarka uniwersalna Duplex X X
Laminarka bezrozpuszczalnikowa X
Triplex

Charakterystyka procesow technologicznych:

Podlepianie — polega na taczeniu papieréw/pergaminéw przy pomocy roztopionej
parafiny lub mikrowosku z folia aluminiowg. Po polaczeniu laminat jest schiadzany.
W trakcie trwania procesu laminat moze by¢ lakierowany.

Podklejanie — polega na laczeniu (klejeniu) folii aluminiowe]j z papierem przy pomocy
klejow wodnych (roslinnych lub syntetycznych dyspersyjnych).

Lakierowanie — polega na naniesieniu na calg powierzchnie wstegi farby i/lub lakieru
jednego koloru (rodzaju). Lakierowanie lakierami rozpuszczalnikowymi lub wodnymi polega
na nanoszeniu systemem walkowym cienkiej warstwy lakieru/farby o réznych wiasnosciach
na materiale wstggowym (na papierach, folii aluminiowej, foliach tworzyw sztucznych lub
ich laminatach). Po natozeniu warstwy lakieru rozpuszczalniki lub woda zostajg odparowane
w kanatach suszacych.

Laminowanie klejami rozpuszczalnikowymi - polega na nalozeniu warstwy kleju na
podtoze, a nastgpnie odparowaniu w kanatach suszacych rozpuszczalnika z kleju i potgczenie
w zestawie laminujagcym z innym skladnikiem laminatu (folia Al, OPP, PET, PE).

Laminowanie klejami bezrozpuszczalnikowymi — laczenie materiatléw wstegowych za
pomoca zywic syntetycznych (poliuretanowych). jedno lub dwusktadnikowych. W procesie
tym skleja si¢ folie Al, folie z tworzyw sztucznych i papiery.

Linia do przygotowania farb. klejow i lakieréw obejmujgca:

Operacje technologiczne realizowane

Podstawowe urzadzenia w ramach linii

funkcjonujace w ramach linii Przygotowanie | Magazynowanie
farb i lakierow farb i lakieréw
System dozujacy farb drukarskich X
Linia do przygotowania farb i lakieréw INKMAKER nr 1 X
Linia do przygotowania farb i lakierow INKMAKER nr 2 X
Podreczny magazynek farb i lakieréw X

Charakterystyka procesow technologicznych:

Proces przygotowania/mieszania farb, lakierow i klejow prowadzony jest w dwoch
niezaleznych liniach technologicznych. Proces prowadzony jest przy pomocy automatycznych
systemoéw dozujacych, do ktérych podpiete sg beczki z zakupionymi farbami bazowymi oraz
zbiorniki z rozcienczalnikiem i spoiwem. Beczki i pojemniki podpiete sa do uktadu przy
pomocy specjalnych zlgczek, co gwarantuje hermetycznosé procesu (brak parowania LZO).
Do bardzo dokladnego recepturowania wykorzystywana jest waga elektroniczna sprzezona
z glowicami dozujgcymi. System pomp pneumatycznych zainstalowanych na kazdej z beczek
shuzy do recyrkulacji (mieszania) farby w beczce, jak réwniez do jej transportu z beczki przez
glowice dozujagce do pojemnika. System recepturowania oparty jest na programie
komputerowym. Rozpuszczalniki ze zbiornikéw magazynowych doprowadzane sg siecig

-/-
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rurociggéw do glowicy dozujacej, gdzie nastgpuje automatyczne dozowanie poszczegllnych
skfadnikéw do zbiornika i doktadne wymieszanie otrzymanej mieszanki farbowe;.

Po zakoficzeniu procesu mieszania wlewa si¢ farbe/lakier lub klej do czystego
pojemnika, szczelnie zamyka pojemnik i dostarcza do urzadzenia produkcyjnego.

b. Instalacja do produkcii folii aluminiowej - nie wymaga pozwolenia zintegrowanego

Charakterystyka instalacji

Instalacja stuzy do produkcji folii aluminiowej poprzez walcowanie zakupionej tasmy
aluminiowej o grubosci 0,5 mm. Walcowanie folii realizowane jest na walcarkach typu
czterowalcowego nienawrotnego. Tasma jest walcowana na folie aluminiowg o grubosci

minimalnej 6 pm.

W sklad instalacji wchodzi:

_ . o Operacje technologiczne realizowane w ramach linii
Podstawowe urzadzenia funkcjonujace — — - — m— - =
w ramach linii Zarzenie tasmy | Walcowanie folii | Rozdwajanie Zarzenie
wstegpnej Al Al folii Al wykanczajace
Walcarka W 6 X
Walcarka W 7 X
Walcarka W 8 X
Rozdwajarka — 2 szt. X
Piec do zarzenia wykanczaj. — 4 szt. X
Piec do zarzenia wstep. tasmy - 1 szt. X X

Charakterystyka proceséw technologicznych:

Zarzenie tasmy wstepnej: obrébka cieplna taSmy wstepnej przed poddaniem jej
walcowaniu. Obrébka odbywa si¢ w piecu elektrycznym tunelowym z bieznia rolkows.
Piec jest ogrzewany elektrycznie oporowo przy pomocy elementow grzewczych
zawieszonych na bocznych $cianach pieca.

Walcowanie folii aluminiowej: obrobka prowadzona jest na walcarkach typu
czterowalcowego nienawrotnego z naciggiem i przeciwciggiem. W procesie walcowania
walce sg chlodzone i smarowane olejem mineralnym, ktéry jest filtrowany w obiegu
zamknigtym. W jednym przepuscie uzyskuje si¢ redukcje grubosci ok. 50 %. Celem
osiggni¢cia koncowego wymiaru folii, stosuje sie trzy do siedmiu przepustéw w zaleznosci
od zadanego wymiaru koncowego. Materialem wstepnym jest tasma o grubosci 0,5 mm,
a wyrobem koncowym folia o grubosci od 0,006 do 0,160 mm.

Rozdwajanie folii: w celu uzyskania minimalnych grubosci folii aluminiowej stosuje sie
jednoczesne walcowanie dwoch tasm folii, ktéra nastepnie jest rozdzielana na specjalnych
urzadzeniach - rozdwajarkach

Zarzenie wykariczajgce: koricowy proces obrobki cieplnej, majgcy nadaé odpowiednie
wlasciwosci mechaniczne wyrobu.

IIL.2. Zuzycie surowcéow.
Dla zapewnienia prawidtowego prowadzenia procesu technologicznego niezbedne jest

uzycie w procesie technologicznym surowcow.

-/-

Decyzja z dnia 28.06.2017 r. znak: WOS.6222.1.2017
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Przewidywane zuzycie surowcow oraz planowana wielko$¢ produkcii:
a. Instalacja do produkcji opakowan.

Surowce i materialy wykorzystywane w instalacji:

. . Zuzycie

Lp. Surowiec/material [Mg/rok]

1. |Papiery 7 000
2. | Granulaty PE itp. 2 850
3. | Folie Al 3500
4. |Folie PE 4100
5. | Folie tworzywowe (PET, OPP, PVC itp.) 3100
6. | Laminaty 680

7. | Kleje bezrozpuszczalnikowe 150

8. | Mikrowoski i parafiny 320
9. |Kleje rozpuszczalnikowe 310
10. | Kleje wodne (dyspersyjne) 60
11. | Cold seal’e 40
12. | Rozpuszczalniki 1550
13. | Farby rozpuszczalnikowe 1000
14. | Lakiery rozpuszczalnikowe 450
15. | Lakiery wodne 40

Podstawowe produkty.
.. . Produkcja
Lp. Produkt Miejsce magazynowania [tys.m?/rok]
Laminaty z udzialem folii Al, .
1. papieru i tworzyw Magazyn Wyrobow Gotowych 398 000

b. Instalacja do produkcji folii aluminiowe;.

Surowce i materialy niezawierajace substancji niebezpiecznych wykorzystywane w instalacji.

. . . Zuzycie
Lp. Surowiec/materiat Zastosowanie [Mg/rok]
1 Ta$ma wstepna / Tasma o gr. 0,5 mm z Al do walcowania folii 4500
" | pétfabrykaty Al Al. w grubosciach do 0,006 mm
2. | Ziemia okrzemkowa thd go ﬁltl..éw filtrujacych 30
olej walcowniczy
3. | Ziemia bielaca Wk'lad do ﬁlt1:6w filtrujacych 7,5
olej walcowniczy

Decyzja z dnia 28.06.2017 r. znak: WOS$.6222.1.2017
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Surowce i materialy zawierajgce substancje niebezpieczne wykorzystywane w instalacji.

. . . Zuzycie
Lp. Surowiec/materiat Zastosowanie [Mg/rok]
. . Mineralny olej do walcowania folii Al
1. | Olej walcowniczy uzywany tylko w uktadach walcarek 400
2. DOfiatek kwasc?wy @ Dodatek poslizgowy do oleju walcowniczego 12
oleju walcowniczego
Dodatek alkoholowy
3. | dooleju Dodatek poslizgowy do oleju walcowniczego 8
walcowniczego
Podstawowe produkty.
.. . Produkcja
Lp. Produkt Miejsce magazynowania [Mg/rok]
1. | Folia aluminiowa Magazyn Poifabrykatéw APK 1 3964

IIL.3. Lokalizacja instalacji
Spotka Alupol Packaging Kety zlokalizowana jest w miescie Kety przy

ul. Ko$ciuszki 111. Tereny przemystowe Alupol Packaging Kety Sp. z o.0. oddalone s3
o okoto 1,5 km na poludnie od centrum Ket. W sasiedztwie zakladu nie wystepujg tereny
uzdrowisk, parkéw narodowych lub promocyjnych komplekséw lesnych ani obiekty bedace
Swiatowym dziedzictwem kultury. Najblizej polozonym obszarem Natura 2000 jest Dolina
Dolnej Soty w odlegtosci ok. 2,5 km na NW od terenéw w Alupol Packaging Kety Sp. z o.0.
Ponadto teren zakladu:

- nie lezy w granicach terenu gérniczego,

- nie jest narazony na wystgpowanie powodzi ani na osuwanie sie mas ziemnych,

- nie podlega ochronie przyrody wg prawa o ochronie przyrody,

- nie obejmuje obiektéw ochrony dziedzictwa kulturowego i zabytkéw.

Teren przemystowy Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. graniczy :

- na polnoc bezposrednio z terenem przemystowym Grupa Kety S.A. i Tauron
Dystrybucja — Jednostka Terenowa Kety, a dalej znajduje sic ALUMETAL S.A.,
Gorecki Sp. j., Energetyka Cieplna Opolszczyzny S.A. oraz Zaktady Urzadzen
Przemystowych ZAM Sp. z 0.0. ,

- na wschod z zaktadem Eko Centrum Sp. z 0.0. i terenami rolniczymi,

- na poludnie z al. Wojska Polskiego i zlokalizowang wzdtuz niej niska zabudowa
mieszkalng, za ktdra rozciagajg sie pola uprawne,

- na zach6d z ruchliwg drogg droga krajowa nr 52, przy ktérej zlokalizowana jest niska
zabudowa mieszkaniowa z sadami i ogrodami, dalej rozciagaja sie pola uprawne.

Najblizsza zabudowa mieszkaniowa zlokalizowana jest w rejonie al. Wojska Polskiego
w odleglosci okolo 35,0 m od granicy terenu zakladu oraz w rejonie ul. Kodciuszki
w odleglosci okolo 75,0 m od granicy terenu zakladu. W sktad zabudowy mieszkaniowej
wehodza budynki jednorodzinne o zabudowie zagrodowej parterowe oraz pictrowe.

Teren obejmujgcy dziatki ew. nr: 3203/18, 3203/21, 3203/27, 3203/28, 3203/29
13203/30, na ktérych zlokalizowany jest Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. ma zatwierdzony
plan zagospodarowania przestrzennego Gminy Kety wg ustawy z dnia 27 marca 2003 r.
o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (tekst jednolity Dz.U. z 2017 ., poz. 1073).
Wg miejscowego planu  zagospodarowania przestrzennego uchwalonego uchwalg
nr IX/68/2015 Rady Miejskiej w Ketach z dnia 17 czerwca 2015 r (Dz. Urz. Woj.

-/ -
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Matopolskiego z 2015 r., poz. 3881 z p6zn. zm.) dziatki nr ew. 3203/18, 3203/21, 3203/27,
3203/28 3203/29 i 3203/30 zlokalizowane sg na terenach obiektéw produkcyjnych, sktadow
i magazynéw oznaczonych symbolem 11.P. W obrebie terenu oznaczonego 11.P wydzielono
takze obszary: 1.C - tereny infrastruktury technicznej - cieplownictwo oraz 3.E — tereny
infrastruktury technicznej — elektroenergetyka, jednak nie znajduja si¢ one na terenie w/w
dziatek.

Wg planu zagospodarowania przestrzennego Spotka Alupol Packaging Kety graniczy:

- na poludnie bezposrednio z terenami oznaczonymi symbolem 161.MU - tereny
zabudowy jednorodzinnej i zabudowy ustugowej, dalej z al. Wojska Polskiego (symbol
51.KDL- tereny drég publicznych , drogi lokalne) i terenami oznaczonymi symbolem
162.MU — tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej i zabudowy ustugowe;j,

- na zachdéd bezposrednio z ul. Kosciuszki oznaczong symbolem 1.KDGP-1 - tereny drég
publicznych - droga gléwna ruchu przyspieszonego - jednojezdniowa i dalej terenami
oznaczonymi symbolem 159.MU, 160.MU - tereny zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej i zabudowy ustugowe;j,

- na péhoc bezposrednio z terenami nalezacymi do Grupy Kety zlokalizowanymi takze
na terenach oznaczonych 11.P — tereny obiektow produkcyjnych, skiadéow
i magazynow,

- na wschod bezposrednio z terenami oznaczonymi symbolem 111.KDD - tereny drog
publicznych — drogi dojazdowe, dalej z terenami oznaczonymi 249.Z - tereny zieleni
nieurzadzonej oraz terenami oznaczonymi 90.WS — tereny wéd powierzchniowych.

II1.4. Gospodarka wodno-§ciekowa
I11.4.1. Gospodarka wodna

II1.4.1.1. Wody powierzchniowe
Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. nie posiada wtasnych uje¢ wod powierzchniowych.

111.4.1.2. Wody podziemne
Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. nie posiada wlasnych uje¢ wod podziemnych.

I11.4.1.3. Zakup wody z systemu wodociagowego

Calo$¢ wody na potrzeby instalacji Alupol Packaging Kety Sp. z o.0. zakupuje od
Grupy Kety S.A. na podstawie umowy cywilno-prawnej nr 4/APK/2009 z dnia 16.09.2009 r.
Umowa zostala zawarta na czas nieokreslony.

I11.4.2. Gospodarka $ciekowa
Na terenie zakladu Alupol Packaging Kety Sp. z o.0. w Ketach powstajg: $cieki
socjalno-bytowe, wody opadowe i roztopowe.

IIL.4.2.1. Scieki socjalno-bytowe
Odprowadzanie $ciekéw socjalno-bytowych z Alupol Packaging K¢ty Sp. z o.o.

odbywa si¢ w sposob ciagly do urzadzen kanalizacji sanitarno-bytowej Grupy Kety S.A.
i dalej do urzadzen kanalizacji miejskiej. Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. zawarla z Grupg
KETY S.A. na czas nieokreSlony umowg cywilnoprawng na odprowadzanie S$ciekow
bytowych do kanalizacji sanitarnej w dniu 16.09.2009 r. nr 8/APK/2009. W powyzszej
umowie zostaly okreslone graniczne parametry odprowadzanych Sciek6éw.
Dopuszczalny stan sciekow:

odczynpH  6,5+9,0

temperatura do 40°C

Umowa zakazuje wprowadzania do urzadzen kanalizacyjnych $ciekéw zawierajacych:
-/
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- odpady state,

- odpady plynne nie mieszajace si¢ z woda,
- substancje palne i wybuchowe,

- substancje zrace i toksyczne.

I11.4.2.2. Wody opadowe

Wody opadowe i roztopowe pochodzace z drég i placéw postojowych odprowadzane 3
do kanalizacji ogélnosptawnej Grupy KETY S.A. i oczyszczane na centralnej oczyszczalni
zakladu Grupy KETY S.A. Warunki odprowadzania do urzadzen Grupy KETY S.A. wod
opadowych i roztopowych z terenu Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. uregulowane zostaty
w zawarte] pomigdzy zakladami umowie cywilnoprawnej z dnia 16.09.2009 .
nr: 7/APK/2009.

I11.4.3. Metody ochrony $rodowiska wodnego

I11.4.3.1. Metody ochrony wéd powierzchniowych

Zaklad nie korzysta ze Srodowiska w zakresie poboru wody powierzchniowej oraz
odprowadzania $ciekow do wod powierzchniowych. Ponadto w celu zapobiegania wplywu na
wody powierzchniowe miejsca magazynowania odpadéw i surowcow sg odpowiednio
wydzielone i zabezpieczone przez zastosowanie betonowych nawierzchni.

I11.4.3.2. Zasady wspélpracy z zewnetrznymi instalacjami do oczyszczania $ciekéw

Powstajace na terenie obiektéw Alupol Packaging Kety $cieki socjalno — bytowe
kierowane s siecig zaktadowej kanalizacji sanitarnej do kanalizacji sanitarnej Grupy KETY
S.A. na podstawie umowy zawartej pomiedzy spotkami. W zawartych miedzy zakladami
umowach Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. okre§lita warunki dotyczace odprowadzania
powstajacych na jej terenie $ciekow socjalno-bytowych oraz wéd opadowych i roztopowych.
Umowy okreSlaja wymagania oczyszczania wod opadowych i roztopowych na centralnej
oczyszczalni zakladu Grupa KETY S.A. oraz $ciekéw socjalno-bytowych na miejskiej
oczyszczalni sciekow w Ketach.

I11.4.3.3. Oddzialywanie za posrednictwem zewnetrznych systeméw kanalizacyjnych

Wody opadowe i roztopowe powstajgce na terenie Spétki Alupol Packaging Kety
odprowadzane s3 do kanalizacji ogélnosplawnej Grupy Kety S.A. Po oczyszczeniu na
centralnej oczyszczalni $ciekow Kety S.A. na podstawie obowigzujacego pozwolenia
wodnoprawnego odprowadzane sa do wod rzeki Soly istniejgcym wylotem w km 24+300.
Scieki socj alno-bytowe z terenu Spétki Alupol Packaging Kety odprowadzane sg do urzadzen
kanalizacyjnych Grupy Kety S.A. i dalej do urzagdzen kanalizacyjnych Miejskiego Zaktadu
Wodociagéw i Kanalizacji w Ketach na podstawie waznej umowy.

I11.4.3.4. Metody ochrony wéd podziemnych

Ochrona wod podziemnych przed skazeniem polega na zapobieganiu potencjalnym
emisjom zanieczyszczen. Realizowana jest poprzez dzialania techniczno-organizacyjne
majgce na celu zabezpieczenie przed przenikaniem $ciekéw oraz cieklych surowcow
iodpadéw do gruntu oraz monitorowanie oddzialywania obiektow mogacych stanowié
potencjalne zrédla zagrozenia. Podstawowym dziataniem jest dozor i biezagca kontrola oraz
utrzymanie sprawnosci i szczelnosci zbiornikéw magazynowych (oleju odpadowego, farb,
lakierow i innych) sieci kanalizacyjnych oraz zapewnienie ciaglosci i szczelnosci izolacji
miejsc magazynowania odpadéw i surowcoéw. W pomieszczeniach magazynowych i halach
zastosowano szczelne posadzki oraz wyposazano obiekty w $rodki shizace do usuwania
i neutralizacji ewentualnych wyciek6w. /

Decyzja z dnia 28.06.2017 r. znak: WO0S.6222.1.2017



Strona 10 z 34

I11.4.4. Monitoring iloSci ujmowanej wody

Pobor wody przez Spdtke Alupol Packaging Kety odbywa si¢ na podstawie umowy
z Grupag Kety S.A. z dnia 16.09.2009 r. nr 4/APK/2009. W umowie Grupa Kety S.A. jako
sprzedajacy zobowigzala si¢ dostarcza¢ Spotce Alupol Packaging Kety wode pitng
i przemystowa o cisnieniu normalnym zawartym w granicach 0,3 do 0,38 MPa w ilosci
wynikajacej z przepustowosci przylacza. Rozliczenie miedzy spotkami odbywa si¢
na podstawie wskazan wodomierzy w okresach miesiecznych.

I11.4.4.1. Monitoring jakosci wéd powierzchniowych
Nie dotyczy. Zaktad nie wprowadza zanieczyszczen do wod powierzchniowych.

I11.4.4.2. Monitoring wod podziemnych
Nie dotyczy. Zaklad nie wprowadza zanieczyszczen do gruntu.

111.4.4.3. Skutki transgranicznego przemieszczania si¢ zanieczyszczen w wodzie

Z uwagi na lokalizacje instalacji Spotki Alupol Packaging Kety, zastosowanie
w instalacji zamknigtych chltodzacych obiegéw wdd, brak odprowadzania Sciekéw i wod
opadowych lub roztopowych bezposrednio do wod powierzchniowych nie stwierdza sie
ryzyka wystapienia oddzialywan transgranicznych zwigzanych z przemieszczaniem si¢
zanieczyszczen w wodach powierzchniowych.

I11.5. Oddzialywanie na Srodowisko gruntowe

Eksploatowane przez zaklad instalacje nie powodujg oddziatywania na $rodowisko
gruntowe. Powstajagce w wyniku ich eksploatacji odpady technologiczne sa w wigkszosci
wykorzystane gospodarczo w innych zewngtrznych instalacjach np. oleje odpadowe,
hydrauliczne i smarowe s3 zawracane do recyklingu zewnetrznego do odbiorcow
prowadzacych pelng ich regeneracje — rafinerie. Miejsca magazynowania odpadow
1 surowcow sg odpowiednio zabezpieczone przed zanieczyszczeniem.

Odprowadzane wody opadowe lub roztopowe ujeto w szczelne sieci kanalizacyjne.
Instalacje, ze wzgledu na ich charakterystyke techniczng i technologiczng, w tym opalanie
kottéw paliwem ekologicznym - gazem ziemnym, zastosowanie nowoczesnych systeméw
oczyszczania gazéw z LZO i prawidtowo prowadzong gospodarke odpadami nie powodujg
pogorszenia jakoSci wystepujacych na tych terenach gleb.

I11.6. Informacje o poziomie halasu powodowanego przez zrédla zakladu.

Eksploatacja maszyn i urzgdzen technologicznych nalezacych do poszczegdlnych
instalacji wigze si¢ z emisjg hatasu do srodowiska nieprzerwanie w godzinach pracy obiektu,
tj. 24 godziny na dobe.

Alupol Packaging Kety stosuje w instalacji nastepujace techniki ograniczania hatasu:

- obudowy lub konstrukcje dzwigkochlonne dla urzgdzeh wytwarzajacych halas,
np. cze$¢ wentylatoro6w posiada thumiki hatasu od strony wejsciowej i wyjsciowej,
na kanatach oraz na zewnatrz central, podpory 1 potgczenia przeciwdrganiowe urzadzen,

- odpowiednio zlokalizowano szereg urzadzen emitujgcych hatas, tak aby wykorzysta¢
efekt samoekranowania oraz ekranowania budynkami zlokalizowanymi na terenie
zakladu,

- wlasciwa konserwacja zapobiegajagca brakowi wywazenia wentylatoréw.

Dokument referencyjny (BREF) nie ustala wymagan odnosnie emisji hatasu z instalacji.
Okresla sie¢ nastepujace wielkosci emisji halasu w srodowisku, powodowanego przez
poszczegblne grupy zrodel halasu na terenie zakladu, wyrazone wskaznikami Laeq 1 Laeq N,

Decyzja z dnia 28.06.2017 r. znak: WO$.6222.1.2017 -/-



Strona 11 z 34

w odniesieniu do jednej doby na terenach, o ktérych mowa w art. 113 ust. 2 pkt 1 ustawy
Prawo ochrony srodowiska:

L Lokalizacja Rodzaj terenu sgsiadujacego Poz'10m halasu L.Acq [dB]

p- terenu 7z zakladem Pora dzienna Pora nocna
LAegD [dB] LAegN [dB]

1 Tereny po stronie poludniowej Teren pod zabudowe 55 45

(ulica Wojska Polskiego) mieszkaniowg
Teren po stronie zachodniej (ulica Teren na cele mieszkaniowo
2 . . , 55 45
Kosciuszki) ustugowe.

Pozostale strony otoczenia Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. tj. strona péinocna (tereny
przemystowe) i wschodnia (tereny rolnicze) nie podlegajg ochronie akustycznej.

I11.6.1. Identyfikacja gléwnych Zrédet halasu Alupol Packaging Kety.
Instalacje zlokalizowane na terenie Alupol Packaging Kety stanowia zesp6t zrédet hatasu.
Na terenie zaktadu Alupol Packaging Kety w Ketach wyréznia sie:

- punktowe Zrodta dzwigku (wentylatory, zespoly klimatyzacyjne),

- liniowe Zrédta dzwigku (ruch pojazdéw mechanicznych),

- powierzchniowe zrodta dzwigku typu ,,budynek” (hale produkcyjne, magazynowe).

I1L.6.1.1. Charakterystyka rozkladu czasu pracy zrédel bezposredniej emisji halasu dla
doby (punktowe zrodta hatasu):

a. Instalacja do produkcji opakowan.

Réwnowazny
Czas emisji poziom mocy
Poziom hatasu [min.] akustycznej
mocy [dB]
Lp. | Nr Nazwa akustycz
nej [dB] Pora Pora Pora Pora
dnia nocy dnia nocy
t=480 | t=60 | t=480 | t=60
min. min. min, min.
1. 5 | Wentylator wywiewny 74,9 480 60 74,9 74,9
2. 6 | Wentylator wywiewny 64,5 480 60 64,5 64,5
3 9 ﬁrg;)egat chlodniczy Carier (klimatyzacja Hali 75.0 480 60 75.0 75.0
4, 42 | Czerpnia central wentylacyjnych Hali nr 3 78,4 480 60 78,4 78,4
Skraplacz wentylatorowy MAS (L1002,
5. 29 Podklejarka Uniwersalna) 73,2 480 60 73,2 73,2
6 30 | Agregat wody lodowej Clivet ETd 2 85,1 480 60 85,1 85,1
7. 31 | Skraplacz wentylatorowy ETd 2 81,4 480 60 81,4 81,4
8. 32 | Centrala wentylacyjna nawiewna 69,1 480 60 69,1 69,1
9 33 | Centrala wentylacyjna nawiewna 70,1 480 60 70,1 70,1
Wentylator wywiewny dachowy
10. | 65 | przeciwwybuchowy (pomieszczenie 74,8 480 60 74,8 74,8
dystrybucji rozpuszczalnikéw)
Emitor - odprowadzenie gazéw
1.1 12 z urzadzenia do obrébki koronowej drukarka 77,3 480 60 713 77,3
-/-
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flexo
8 — kolorow
12. | 13 | Wentylator wywiewny (Mieszalnia klejow) 62,0 480 60 62,0 62,0
13. | 14 | Wentylator wywiewny (Magazynek 58,0 480 | 60 | 580 | 580
podreczny)
14. | 60 | Centrala wentylacyjna (Mieszalnia farb nr 2) 68,2 480 60 68,2 68,2
15. | 67 | Wentylatory odciagowe 4 szt. ETd 2 i ETd 3 88,8 480 60 88,8 88,8
Centrala wentylacyjna nawiewna
16. | 68 (Mieszalnia farb nr 2) 70,1 480 60 70,1 70,1
17. | 69 | Agregat wody lodowej Clivet ETd 3 85,0 480 60 85,0 85,0
70
18. | — | Centrala wentylacyjna nawiewna ETd 3 70,0 480 60 70,0 70,0
71
Emitory — odprowadzenie gazéw z urzadzenia
19. | 72 | do obrébki koronowej laminarka Duplex E72 77,3 480 60 77,3 77,3
iE73
Emitor — odprowadzanie gaz6w z urzadzenia
20. | 42 do obrébki koronowej laminarka Triplex E101 773 480 60 77,3 77,3
b. Instalacja do produkc;ji folii aluminiowej
Czas emisji hatasu RévynowaZny
. poziom mocy
Poziom [min] akustycznej [dB]
moc
Lp. | Nr Nazwa akust;::z gf;: Pora Pora Pora
nej [dB] f= nocy dnia nocy
t=60 t=480 | t=60
480 . . .
. min, min. min,
min.
1. 21 | Odciag z walcarki nr 8 77,6 480 60 77,6 77,6
22 | Odciag z walcarki nr 7 77,6 480 60 77,6 77,6
23 | Odciag z walcarki nr 6 77,6 480 60 77,6 77,6
24 | Centrala wentylacyjna nawiewno —
4. wywiewna z agregatem chlodniczym Carrier 81,2 480 60 81,2 81,2
(Maszynownia walcarek)
5. 25 | Wentylator wywiewny kanatu 833 480 60 833 833
energetycznego
45 | Odciag odpadéw (cyklon) 87,0 480 60 87,0 87,0
46 | Wentylator wywiewny 3 sztuki 97,0 480 60 97,0 97,0
-/-
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¢. Pozostale obiekty i urzadzenia pomocnicze zakladu.

Czas emisji hatasu RévynowaZny
[min] poziom mocy
Poziom akustycznej [dB]
moc
Lp. Nr NaZWa akus ty)::z gg;: Pora Po{'a Pora
nej [dB] t= nocy dnia nocy
t=60 t=480 | t=60
480 . . .
. min. min. min.
min.
Centrala wentylacyjna nawiewno-wywiewna
I 7 z agregatem chlodniczym MAS (Hala 3) 76,1 480 60 76,1 76,1
Centrala wentylacyjna nawiewno-wywiewna
2. 8 | Dospel Tempa 1/0 — 133D/1-1 Hala 3 Ipietro 75,2 480 60 75,2 75,2
(OEE)
Centrala wentylacyjna nawiewno-wywiewna
3. 18 | z agregatem chlodniczym MAS Hala 2 niska 77,7 480 60 77,7 77,7
nawa ciecia
35
4. ~ | Centrale grzewczo — wentylacyjne 68.8 480 60 68.8 68,8
40
5 41 Wentylaqa pomieszczen socjalno — 69,2 480 60 69.2 69,2
biurowych CL 1
6. 44 Jednos-tkl zewngtrzne klimatyzacji tokarko — 70,1 480 60 70,1 70,1
polerki
48
7. — | Centrale grzewczo — wentylacyjne 9 sztuk 82,2 480 60 82,2 82,2
56
8. 57 | Wentylator wywiewny 2 sztuki (UR) 80,6 480 60 80,6 80,6
9. 59 Wentylatory odciaggowe 4 sztuki (Dach 89.5 480 60 89.5 89,5
biurowca Hala nr 2)
Jednostki zewngetrzne klimatyzacji
10. | 62 4 sztuki (Hala nr 3) 68,8 480 60 68,8 68,8
11. | 20 | Odciag szlifierki Cetos 74,0 480 60 74,0 74,0
74
12, — | Wentylator dachowy DVN 400E4 4 sztuki 75,0 480 60 75,0 75,0
77
78
1 h TFSK 200
13. | = | Wentylator dachowy TFSK 71,0 480 60 710 | 71,0
3 sztuki
80
-/-
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Na terenie zakladu eksploatowane sg wozki robocze gazowe, wozki robocze na olej
napgdowy, wozki robocze akumulatorowe o nastepujacych parametrach akustycznych:

Czas emisji hatasu Réwnowazny poziom mocy
[min] akustycznej [dB]
Lp. Nazwa :
Ptoia 4(:;:)13 Pora nocy Pora dnia Pora nocy
. t=60min. | t=480 min. | t=60 min.
min,
1. | Ruch $rodkéw transportu 480 67,0 67,0
II1.6.1.3. Charakterystyka kubaturowych zrédel halasu.
Rownowazny poziom .
dzwigku w odleglosci Sredni
) 1 m od $cian i sufitu wspotczynnik
Obiekt Pracujace instalacje Sciana/przegroda [dB(A)] izolacyjnosci
przegréd
Poradnia | Pora nocy [dB]
t=480 t=60
min, min.
ja p6in 4
Instalacja IPPC do Elewa(?_]a po ocna.l 85,4 85, 36,0
Hal . produkcji opakowar ElewacEJa WSChOflIlla 85,4 85,4 32,0
ala nr ~ Linia do produkcji E]ewaqa.l poiudmm.va 85,4 85,4 32,0
opakowafi nr 2 Elewacija zachodnia 85,4 85,4 38,0
Dach 85,4 85,4 31,0
Instalacja IPPC do Elewacja pénocna 85,9 86,5 37,0
produkcji opakowan:
Linia do drukowania, | Elewacja wschodnia 85,9 86,5 41,0
Linia do
Hala ar I laminowania, Elewacja poludniowa 85,9 86,5 32,0
Instalacja i :
pomocnicza do Elewacja zachodnia 85,9 86,5 38,0
produkgji folii Dach )
aluminiowej ac 85,9 86,5 3 ,0
Instalacja IPPC do Elewacja pélnocna 79,5 78,9 32,0
produkcji opakowari | Elewacja wschodnia 79,5 78,9 450
Hala nr III ~Linia do Elewacja potudniowa 79,5 78,9 36,0
drukowg.ma, Linia do | Elewacja zachodnia 79,5 78,9 32,0
laminowania Dach 79,5 78,9 31,0
. Elewacja p6inocna 85,0 85,0 32,0
Pozostat dz . : ’
Hala Centrum | 2 O n | Elewacia wschodnia | 85,0 85,0 32,0
Logistycznego | v obéw gotowych | Elewacja potudniowa 85,0 85,0 32,0
or (CL1r 1) Elewacja zachodnia 85,0 85,0 32,0
Dach 85,0 85,0 32,0
. Elewacja pélnocna 85,0 85,0 32,0
Pozostale urzadzenia E -
Hala Centrum R Elewacja wschodnia 85,0 85,0 32,0
Logistycznego zaldadu — Magazyn i i
gistyczneg wyrobow gotowych Elewac_}g poiudmm‘va 85,0 85,0 32,0
nr2 (CL nr 2) Elewacja zachodnia 85,0 85,0 32,0
Dach 85,0 85,0 32,0
-/-
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Instalacia IPPC do Elewacja péimocna 77,0 77,0 0,0
produkcjji opakowari Elewacja wschodnia 77,0 77,0 0,0
Dopalacz — Dopalacz DCT Elewacja poludniowa 77,0 77,0 0,0
RTO 135 Elewacja zachodnia 77,0 77,0 0,0
Dach 77,0 77,0 0,0
Instalacja IPPC do Elewacja poinocna 85,0 85,0 0,0
Stacja by :
wentylatoréw produlic,lsl t:pik owan Elewacja wschodnia 73,0 73,0 0,0
transportowych I < ,

Pneumatyczneg wentylatorow Elewacja potudniowa 73,0 73,0 0,0

o Odciagu transportowych
Odpadéw Pneumatycznego Elewacja zachodnia 78,0 78,0 0,0

P Odciagu Odpadéw
Dach 73,0 73,0 0,0
. Elewacja pémocna 85,0 85,0 41,0
Instalacja : -

Kotlownia energetycznego Elewacja wschodnia 85,0 85,0 41,0
Centralna spalania paliw Elewacja potudniowa 85,0 85,0 41,0
Kotlownia Centralna | Elewacja zachodnia 85,0 85,0 41,0
Dach 85,0 85,0 41,0

IIL7. Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzadzen.

I11.7.1. Wariantowe mozliwosci wykorzystania instalacji i urzadzen podstawowych
Dopuszczalne warianty funkcjonowania instalacji to:

- postdj technologiczny — instalacja nie funkcjonuje — brak emisji,

- remont — instalacja nie funkcjonuje — brak emisji,

- awaria — urzgdzenia wylaczaja si¢ automatycznie.

Nie przewiduje si¢ pracy instalacji poza zakresem juz przedstawionym. Instalacje i ich
urzadzenia nie mogg by¢ zastosowane do wytwarzania innych produktéw.

I11.7.2. Parametry pracy instalacji i urzadzen

Instalacje beda zachowywac stabilno$é parametroéw pracy i wydajnosci poszczegélnych
uktadow zaréwno przy normalnej jak i zmniejszonej wydajnosci produkcji. Instalacje
w kazdych warunkach beda zapewniaé zgodno$¢ ich funkcjonowania z wymogami
okreslonymi w obowigzujacych przepisach prawnych.

II1.7.3.Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych

Okreslone decyzjg wielkosci emisji dotycza normalnej eksploatacji urzadzen zakladu.
Nie wyst¢puja okresy pracy urzadzen w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Remonty i konserwacje poszczegélnych linii i urzagdzen sg przeprowadzane w trakcie
ich zaplanowanych postojow.

IV. Ustalam rodzaje i iloSci oraz warunki wprowadzania zanieczyszczen do powietrza
przez instalacje obj¢te niniejszym pozwoleniem zintegrowanym.
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IV.1. Emisja roczna z instalacji objetych niniejszym pozwoleniem zintegrowanym

Lp. Substancja Emisja [Mg/rok]
1. Aceton 0,0141
2. Butan -2 -on 0,0002
3. | Cykloheksan 0,0002
4, Ditlenek azotu 2,7033
5. Dittlenek siarki 0,0417
6. Octan etylu 26,4625
7. Ozon 2,3728
8. Pyl ogétem 0,0008
9. Pyt PM10 0,0008
10. |PytPM2,5 0,0008
11. | Tetrahydrofuran 0,0025
12. | Tlenek wegla 0,3744
13. | Weglowodory alifatyczne do Ci2 37,7573

IV.2. Dopuszczalne wartoSci emisji dla substancji wprowadzanych do powietrza
z poszczegollnych instalacji.

IV.2.1 Instalacja do produkcji opakowan.

Lp. Substancja Emisja [Mg/rok]
1. | Aceton 0,0141
2. |Butan-—2 -on 0,0002
3. | Cykloheksan 0,0002
4. | Dittlenek azotu 2,7033
5. | Dittlenek siarki 0,0417
6. | Octan etylu 26,4625
7. | Ozon 2,3728
8. | Pyl ogdtem 0,0008
9. |PylPM10 0,0008
10. | Pyt PM2,5 0,0008
11. | Tetrahydrofuran 0,0025
12. | Tlenek wegla 0,3744
13. | Weglowodory alifatyczne 7,3743

IV. 2.2 Instalacja do produkcji folii aluminiowej.

Lp. Substancja Emisja [Mg/rok]

1. | Weglowodory alifatyczne 30,3830

IV.3. Emisja oraz warunki wprowadzania zanieczyszczen do powietrza dla
poszczegdlnych emitoréw, urzadzenia ochronne.
-/-
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Ustalam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia przez Alupol
Packaging Ke¢ty Sp. z o.0., ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety, w zwiazku
z eksploatacjg instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym.

V.1. Wyszczegolnienie rodzajéw i iloci odpadéw przewidzianych do wytworzenia

wciggu roku z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego
i wlasciwosci.

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci

Tos¢
odpadu
[Mg/rok]

Instalacja IPPC

do produkeji opakowari

070213

Odpady tworzyw sztucznych

ganulaty i folie z tworzyw sztucznych:
EVOH, PA, PP, LDPE, HDPE itp., powstate
przy produkcji opakowan gietkich metoda
wytlaczania na gorgco folii i warstw
Z tworzyw sztucznych, wyroby niespetniajace
wymogdw

170,0

080111%*

Odpady farb i lakieré6w
zawierajacych
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

rozciefczalniki organiczne (octan etylu, etanol,
propanol, aceton, ksylen, izopropanol,
metoksypropanol, N-propanol, octan
n-propylu), rozpuszczone substancie z farb,
lakieréw i kiejow: zywica
poliwinylobutyralowa PVB, zywica
nitrocelulozowa NC, zywica poliwinylowa
PVC lub PV, zywica poliuretanowa PU,
promotory adhezji, plastyfikatory
(polietylenoiminy), silikony, woski, substancje
powierzchniowo czynne, pigmenty organiczne,
pigmenty metaliczne
na bazie aluminium, pigmenty tytanowe (biel
tytanowa)

430,0

08 01 13*

Szlamy z usuwania farb
i lakieréw zawierajace
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

rozcieficzalniki organiczne (octan etylu, etanol,
propanol, aceton, ksylen, izopropanol,
metoksypropanol, N-propanol, octan
n-propylu), rozpuszczone substancje z farb,
lakierow i klejow: zywica
poliwinylobutyralowa PVB, Zywica
nitrocelulozowa NC, zywica poliwinylowa
PVC lub PV, zywica poliuretanowa PU,
promotory adhezji, plastyfikatory
(polietylenoiminy), silikony, woski, substancje
powierzchniowo czynne, pigmenty organiczne,
pigmenty metaliczne
na bazie aluminium, pigmenty tytanowe (biel
tytanowa)

95,0

08 04 09*

Odpadowe kleje i szczeliwa
zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

poliuretany powstate na skutek polaczenia
i utwardzenia zywic i utwardzaczy,
nieprzereagowane:

zywice: diizocyjanian -4,4-metylenodifenylu,

utwardzacze: 2,2'-oksybisetanol, bisfenol A

etoksylowany, bisfenol A propoksylowany,
3- aminopropylotrietoksysilan diizocyjaniany,

prepolimer poliuretanu
z grupami hydroksylowymi, octan etylu

60,0

150101

Opakowania z papieru

i tektury

papiery w réznych gatunkach, w tym
z nadrukiem, powstate przy produkcji
opakowati gigtkich, wyroby niespelniajace
wymogow

4250
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odpadowe folie i laminaty z tworzyw
sztucznych: PP, PE, PVC, PET, EVOH, PA,

$cierki) i ubrania ochronne
ZanieczyszCzone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

wysokiego standardu czystosci, czySciwo
bawelniane zanieczyszczone olejami
mineralnymi na bazie lekkich destylatow
naftowych hydrorafinowanych $cierem
aluminiowym

6. | 150102 | Opakowaniaztworzyw LDPE, HDPE, powstale przy produkeji 212,0
sztucznych L d . .
opakowan gigtkich, wyroby niespehiajace
WYmogow
odpadowe folie z aluminium lub stopy
aluminium czyste lub z powlokami
7. 1501 04 Opakowania z metali w postaci farb i lakieréw, powstale przy 240
produkcji opakowari gietkich, wyroby
niespehiajace wymogow
laminaty wielowarstwowe zawierajace
rézne kombinacje sktadnikow: papier, folia
3 15 01 05 Opakowania aluminiowa, tworzywa sztuczne PP, PE, PVC, 1 950.0
' wielomateriatlowe PET, EVOH, PA, LDPE, HDPE powstale przy ’
produkcji opakowari gietkich, wyroby
niespelniajace wymogéw
Sorbe-nty, materiaty czysSciwo bawelniane nasycone
filtracyjne (w tym filtry rozcieficzalnikami organicznymi (octan etylu,
olejowe nieujete w innych etanol, propanol, aceton, ksylen, izopropanol,
grupach), tkaniny do metoksy propanol
9. 1502 02* wycierania (np. szmaty, N-propanol, octan n-propylu) oraz resztkami 102,0
$cierki) i ubrania ochronne | farb, lakieréw i klejow, powstajace po kazdym
zanieczyszczone przezbrojeniu urzadzenia produkcyjnego, w
substancjami wyniku mycia element6w urzadzen
niebezpiecznymi (np. PCB) produkcyjnych
Instalacja pomocnicza do produkeji folii aluminiowej
Odpady z toczenia . o ..
1. | 120103 i pitowania metali widry, Scinki, zrywy z aluminium lub stopéw | 5,
. aluminium
niezelaznych
zuzyty, zanieczyszczony olej technologiczny
stosowany do walcowania folii aluminiowej
Mineralne oleje hydrauliczne | (oleje mineralne na bazie lekkich destylatéw
2. 13 01 10* niezawierajace zwigzkow naftowych, hydrorafinowanych, 180,0
chlorowcoorganicznych zanieczyszczone ziemig okrzemkowa, $cierem
aluminiowym oraz dodatkami alkoholowymi i
kwasowymi)
zuzyty, zanieczyszczony olej stosowany
. w hydraulice sitowej 1 przekladniach urzadzen
3. 130111* Sy}xlltc‘:jtryaczll}e oleje do walcowania folii aluminiowej pochodzacy 4,0
yCRtIcZNe z przeciekdw i wymian wymaganych
technologia
Mineralne oleje silnikowe, Zuzyty, zanieczyszczony olej stosowany
przekladniowe i smarowe w przektadniach i do smarowania elqmentow
4, 13 02 05* . N S urzadzen do walcowania folii aluminiowej 3,5
niezawierajgce zw iazkow pochodzacy z przeciekéw i wymian
chlorowcoorganicznych \wmagan_vch technologia
. zuzyte ziemie i tkaniny filtrujace ze stac_u
Sorbe.nty, materialy filrowania oleju technol}:)glcznego czysciwo
ﬁl-tracij}e (.W tym_ﬁltry bawelniane nasycone olejami i smarami,
olejowe nieujgte w innych powstajace przy kazdym przezbrojeniu,
grupach), tkaniny do w wyniku mycia elementéw urzadzen
5. 1502 02* wycierania (np. szmaty, produkcyjnych wymagajacych utrzymama 50,0

V.2. Odpady wyszczegolnione w punkcie V.l1. sentencji decyzji wytwarzane beda
w wyniku eksploatacji instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym.
Zrédlem wytwarzania odpadéw na terenie Alupol Packaging Kety Sp. z o.0.,

ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety bedzie eksploatacja instalacji typu IPPC oraz instalacji

Decyzja z dnia 28.06.2017 r. znak: W0S.6222.1.2017

/-




Strona 23 z 34

iurzadzeni pomocniczych. Charakterystyka instalacji oraz opis stosowanego procesu
technologicznego zostaly szczegélowo przedstawione w punkcie III sentencji niniejszej
decyzji.

W poszczegblnych instalacjach i urzadzeniach realizowane beda nastgpujace procesy, bedace
zrodlem powstawania odpadéw technologicznych:
— instalacja IPPC do produkcji opakowan: drukowanie, lakierowanie, laminowanie,
powlekanie, mycie,
— instalacja pomocnicza do produkcji folii aluminiowej: zarzenie tas$my, walcowanie
folii, rozdwajanie folii.

V.3. Przedmiotowa dzialalnosé, jak réwniez gospodarka wytwarzanymi w jej wyniku
odpadami, bedzie prowadzona zgodnie z przepisami ustawy — Prawo ochrony
Srodowiska oraz ustawy o odpadach, a takze wymaganiami wynikajacymi
z przepiséw odre¢bnych, przy zachowaniu warunkéw okreslonych w niniejszym
pozwoleniu.

V.4. Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilo$ci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko.

Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0. wdrozyl szereg sposoboéw i metod zapobiegania
powstawaniu odpadéw lub ograniczania ich ilosci, a takze negatywnego oddziatywania
nasrodowisko. W celu zwigkszenia skutecznosci i efektywnodci tych dziatan objeto je
specjalng procedura w ramach utrzymywanego w spolce, certyfikowanego systemu
zarzadzania S$rodowiskiem wg normy ISO 14001. Precyzyjny opis postepowania
poszczegblnymi rodzajami wytwarzanych odpadéw, rozdziat odpowiedzialnosci oraz audity
wewngtrzne sprawdzajace poprawno$¢ prowadzenia gospodarki odpadami w zakladzie
gwarantujg zgodne z prawem funkcjonowanie procesu. W zakladzie wdrozono szereg
technik oraz opracowano sposoby produkcji zapobiegajace powstawaniu odpadow
lub pozwalajace utrzymaé je na mozliwie najnizszym poziomie, a takze ograniczajgce
negatywne oddzialywanie na srodowisko.

Dzialania te polegaja przede wszystkim na:
— przeprowadzaniu systematycznych szkolen pracownikéw w zakresie gospodarki
odpadami,
— optymalizacji zuzycia surowcow,
— ciaglym unowoczesnianiu urzadzen i maszyn produkeyjnych,
— przestrzeganiu parametréw proceséw technologicznych,
~ analizowaniu i weryfikacji stosowanych technologii i norm Zuzycia materialow pod
katem ograniczenia ilosci odpadéw,
— selektywnej zbidrce odpadow,
— wyeliminowaniu Zrédel ew. wyciekéw,
— kontrolowaniu ilo$ci i rodzaju powstajgcych odpadéw,
selektywnym magazynowaniu odpadow.

V.5. Ustala si¢ nastepujace sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami:
Wytwarzane odpady, beda przekazywane w pierwszej kolejnosci do przetwarzania
metodg odzysku, a w przypadku braku mozliwosci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym
posiadaczom odpadow, posiadajgcym stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego organu
na gospodarowanie tymi odpadami.
Transport przekazywanych odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwiania
bedzie realizowany przez uprawnione podmioty odbierajace poszczegélne rodzaje odpadow
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w spos6b bezpieczny dla srodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowigzujacych w tym
zakresie przepisow.

V.6. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania wytwarzanych odpadow

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadow,
magazynowane beda na terenie Alupol Packaging Kety Sp. z o.0., ul. Kosciuszki 111, 32-650
Kety, w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu
miejscach, w sposéb selektywny (wstepne magazynowanie odpadéw przez ich wytworce).
Ponadto odpady niebezpieczne beda zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi, a takze
przed dostepem 0s6b trzecich. Odpady magazynowane beda na terenie, do ktérego Alupol
Packaging Kety Sp. z 0.0., ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety, posiada tytut prawny.

Konieczno$¢ magazynowania odpadow w Spétce wynika z proceséw technologicznych
oraz organizacyjnych i nie bgdzie przekracza¢ terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych
procesow, lacznie z czasem magazynowania przez kolejnych posiadaczy tych odpadéow,
tj. nie dluzej niz przez okres 3 lat dla odpadéw przeznaczonych do odzysku lub
unieszkodliwiania, z wyjatkiem skladowania, oraz nie diuzej niz przez okres 1 roku dla
odpad6w przeznaczonych do sktadowania.

Odpady bgda magazynowane wedlug ponizszego zestawienia:

Kod . - i
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania odpadu
Odpady niebezpieczne
[ Odpady farb i lakieréw Sposéb: selektywnie, w.oryglnaln)-/ch beczkach po farbach,
L lakierach, klejach.
zawierajacych

Migjsce: posrednio w mieszalni farb i lakieréw, docelowo
w wydzielonej cze$ci Magazynu Materiatéw Latwopalnych.
Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, zadaszenie, dostgp

tylko dla upowaznionych oséb.

1. 08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

Szlamy z usuwania farb Sposéb: selektywnie, w_oryginalnych beczkach po farbach,
i lakier6w zawierajace L . lakle_rach, k_le] ach'. .
2 08 01 13* | rozpuszezalniki organiczne Mlelsc§. p051.'edn1'o w mieszalni farb i 'lak'lerow, docelowo
ub inne substancie w wydz.1elone:] czgéci Magazynu Materialow Latwc_)pahlych.
niebezpieczne Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, zadaszenie, dostep
tylko dla upowaznionych oséb.

Odpadowe Kleje Sposédb: selektywnie, w oryginalnych beczkach po farbach,
i szczeliwa zawierajace S . lakle.rach, k.lej ach.. .o
3 08 04 09* | rozpuszczalniki organiczne Miej sce: poé{edmo w mieszalni farb 1.1ak1erow, docelowo
’ Jub inne substancie w wydzielonej cze$ci Magazynu Materialéw Latwopalnych.
J Zabezpieczenia: wybetonowane podloze, zadaszenie, dostgp

nicbezpieczne tylko dla upowaznionych oséb.
Sposéb: selektywnie, w oryginalnych beczkach po olejach
Mineralne oleje 0 poj. 200 1 lub paletokontenerach 1 m®.
4 13 01 10* hydrauliczne Miejsce: wydzielone miejsce w hali produkcyjnej oraz pod
’ niezawierajace zwigzkow wiata magazynowa olejéw przepracowanych.
chlorowcoorganicznych Zabezpieczenia: wybetonowane podloze, zadaszenie, dostep
tylko dla upowaznionych oséb.
5 1301 11* Syntetyczne oleje Sposéb: selektywnie, w oryginalnych beczkach
) hydrauliczne po olejach o poj. 200 1.
Mineralne oleje silnikowe, | Miejsce: wydzielone miejsce w hali produkcyjnej oraz pod
6 13 02 05* przekladniowe wiatg magazynowa olejow przepracowanych.
’ niezawierajace zwiazkéw | Zabezpieczenia: wybetonowane podloze, zadaszenie, dostep
chlorowcoorganicznych tylko dla upowaznionych osdb.
Sorbenty, materialy Sposéb: worki polietylenowe znajdujace si¢ przy
7 1502 02* filtracyjne (w tym filtry | poszczegdlnych maszynach. Po zapehieniu worki

olejowe nieujete w innych | umieszczane w zamknigtych kontenerach.
grupach), tkaniny do Miejsce: w zamkni¢tym kontenerze na placu

Decyzja z dnia 28.06.2017 r. znak: W0S$.6222.1.2017



Strona 25 z 34

wycierania (np. szmaty, | magazynowym, od pohidniowej strony hali walcowni.
$cierki) i ubrania ochronne Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, dostep tylko dla
zanieczyszczone upowaznionych 0s6b.
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

Odpady inne niz niebezpieczne

Spos6b: luzem na paletach drewnianych lub
w metalowym kontenerze.
Odpady tworzyw Miejsce: Poludniowa strona hali nr 2 i hali nr 3, wschodnia
sztucznych i zachodnia strona hali nr 1, wydzielona cze$¢ magazynu.
Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, zadaszenie, dostep
tylko dla upowaznionych oséb.

L. 070213

Sposéb: luzem w kontenerze metalowym lub spiete w
stosach na paletach drewnianych.

Miejsce: plac magazynowy pomiedzy halg produkcyjna
a mieszalnig farb, wydzielone miejsca w hali nr 2.
Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, dostep tylko dla
upowaznionych 0s6b.

Odpady z toczenia
2. 120103 i pitowania metali
niezelaznych

Sposéb: zobraczkowane lub spaczkowane na paletach
drewnianych, w skrzyniach lub w kontenerach.
Opakowania z papieru Miejsce: Poludniowa strona hali nr 2 i hali nr 3, wschodnia
i tektury strona hali nr 1, wydzielona cze$é magazynu.
Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, dostep tylko dla
upowaznionych oséb.

3. 150101

Sposéb: zobraczkowane lub spaczkowane na paletach
drewnianych, w skrzyniach lub w kontenerach.
Opakowania z tworzyw Miejsce: Potudniowa strona hali nr 2 i hali nr 3, wschodnia
sztucznych strona hali nr 1, wydzielona cz¢$¢ magazynu.
Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, dostep tylko dla
upowaznionych os6b.

4. 150102

Sposdb: w metalowych kontenerach lub zobraczkowane na

paletach drewnianych.
5 15 01 04 Opakowania z metali. Miejsce: plac magazynowy ?lokahzowany przy magazynie
technicznym.

Zabezpieczenia: wybetonowane podioze, dostep tylko dla
upowaznionych osdb.
Sposdb: zobrgczkowane lub spaczkowane na paletach
drewnianych, w skrzyniach lub w kontenerach,

Opakowania Miejsce: Potudniowa strona hali nr 2 i hali nr 3, wschodnia
6. 150105 . . . . .
wielomaterialowe strona hali nr 1, wydzielona czg$é magazynu.

Zabezpieczenia: wybetonowane podtoze, dostep tylko dla
upowaznionych os6b.

VI. Ustalam wymagane dzialania, w tym s$rodki techniczne, majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji odpadow:

- prowadzenie dziatafi majacych na celu minimalizacje ilosci wytwarzanych odpadow,

- wlasciwe, selektywne magazynowanie wytwarzanych odpadéw, a takze materiatow
dodatkowych, '

- wlasciwy nadzér operacyjny i monitorowanie proceséw technolo gicznych,

- prowadzenie kontroli na poszczegdlnych stanowiskach pracy w zakresie
prawidlowego funkcjonowania maszyn i urzadzen,

- systematyczne szkolenie calej zalogi w zakresie prawidtowych zasad postepowania
z wytwarzanymi odpadami, a takze w zakresie wiasciwej obshugi uzytkowanego
sprzetu,

- prowadzenie racjonalnej i oszczednej gospodarki materialowe;j. y
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VII. Ustalam metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej

i sposéb powiadamiania o jej wystapieniu.

VIL. 1. Na etapie dzialan ogélnych

W celu wyeliminowania ryzyka wystgpienia awarii i jej oddziatywania na §rodowisko

zastosowano w zakladzie §rodki techniczne i technologiczne, jak monitorowanie procesow,
sygnalizacja przekroczen zadanych parametrow. Instalacje eksploatowane na terenie Alupol
Packaging Kety Sp. z 0.0. wyposazone s3 mi¢dzy innymi w nastcpujgce rozwigzania majgce
na celu zapobiezenie ewentualnemu wystapieniu i ograniczeniu skutkéw awarii
przemystowej:

magazynowanie surowcéw w szczelnych pojemnikach, specjalnie przystosowanych
magazynach,

odpowiednio zaprojektowane i wykonano drogi wewnetrzne umozliwiajace szybki
dojazd dla strazackich wozéw bojowych,

zlokalizowano na terenie zakladu odpowiednig ilo$é hydrantow,

w budynkach zagrozonych pozarem zamontowano czujniki sygnalizacji pozarowej,
instalacje gaszenia gazami obojetnymi lub piang, oddymiania, r6znego rodzaju zawory
bezpieczenstwa,

magazynowanie substancji niebezpiecznych odbywa. si¢ w odpowiednio
przystosowanych magazynach,

w pomieszczeniach magazynowych 1 halach zastosowano szczelne posadzki
oraz wyposazono obiekty w Srodki sluzgce do usuwania i neutralizacji ewentualnych
wyciekow,

zastosowano instalacje odgromowsa,

VIL.2. Na ctapie obrotu surowcami i gospodarki odpadami

W przypadku obrotu materialami, w tym substancjami i preparatami chemicznymi

oraz odpadéw wytworzonych, eliminuje si¢ ich potencjalnie negatywne oddzialywanie
na §rodowisko poprzez:

odzysk (odpady tworzyw sztucznych, drewno, papier, ztomy metali, posegregowane
odpady laminatow),

gdy odzysk jest niemozliwy prowadzi si¢ unieszkodliwianie (np. czysciwo),
opomiarowanie (jakos$ciowe i ilosciowe) surowcédw i zgromadzonych materiatow,
kontrol¢ proceséw przygotowania i podawania surowcOw i materiatow lakierniczo-
drukarskich na poszczegolne linie technologiczne,

kontrole i rejestracj¢ parametrow procesoéw technologicznych,

kontrole zuzycia surowcdw i czynnikow energetycznych,

kontrole jakosci gotowych wyrobéw opakowaniowych,

zagospodarowanie powstajacych w procesach pozostatosci (odpadow),

dokladne opomiarowanie i przestrzeganie reziméw technologicznych pozwala
na optymalizacj¢ zuzycia surowcodw i czynnikéw energetycznych, co w efekcie daje
mozliwos¢ zmniejszenia ilosci powstajgcych odpadow (wybrakow).

VIL.3 Na etapie ochrony przed szkodliwym oddzialywaniem halasu:

wilasciwe zaprojektowanie i obstuga urzadzeni i instalacji emitujgcych hatas w taki
sposob by zminimalizowa¢ ich negatywny wpltyw na srodowisko,

zastosowanie specjalnych oston, ktérych celem jest wygtuszanie i pochtanianie
emitowanego hatasu, tym samym ograniczenie emisji na terenie chronionym.
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VIL.4 Na etapie emisji do powietrza
Nalezy podejmowac¢ starania i wszelki mozliwe kroki by minimalizowaé poziom emisji
lotnych zwigzkéw do powietrza. Nalezy optymalizowaé procesu pod katem redukcji
powstajgcych zanieczyszczen oraz na biezaco:
— utrzymywac sprawnos¢ urzadzen technologicznych,
— optymalizowa¢ procesy poprzez zastosowanie procedur sterowania operacyjnego
i ciggltego doskonalenia wg systemu ISO 14001,
— prowadzi¢ analize zuzycia oraz optymalizacji ilosci i skfadu stosowanych surowcow
1 polproduktéw, w szczegélnosci zawierajacych LZO,
— prowadzi¢ kontrole emisji LZO.

VILS5 Odzysk energii

W instalacjach prowadzona jest gospodarka energetyczng zgodnie z instrukcjami
zakladowymi opartymi na procedurach ISO 14001 i ISO 9001 - zuzycie czynnikow
energetycznych podlega planowaniu. Kontrola polega na poréwnywaniu planowanych ilosci
czynnik6w energetycznych do ich faktycznego zuzycia na produkcje, ma na celu
zmniejszenie zuzycia tychze mediéw. W ramach systemu realizowany jest program
oszczgdnosci energii, polegajacy m. in. na wiasciwej konserwacji sieci oraz optymalizacji
prowadzonych procesow.

W instalacjach do drukowania laminatéw w procesie technologicznym uzywane sg
nast¢pujace media energetyczne:

- energia elektryczna (naped urzadzen, wentylatorow, oswietlenie),

- gaz ziemny,

- woda oraz sprezone powietrze.

W celu zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej w instalacjach zastosowano m.in.:

- rekuperacje ciepla w stacji termicznego dopalania par rozpuszczalnikow,

- do o$wietlenia obiektéw stosuje si¢ energooszezedne lampy sodowe,

- wykorzystano niskoemisyjne zrodia ciepta - podgrzewanie zloza katalizatora oraz oleju
w kanatach suszacych realizuje si¢ przez spalanie gazu ziemnego,

- prowadzi si¢ analize zuzycia mediéw oraz kontrolg strat materialowych
w prowadzonych procesach technologicznych,

- zamknigte uklady chtodzenia wody,

- farby rozpuszczalnikowe wymagajace mniejszego zuzycia energii w procesie —
w przypadku stosowania farb wodnych zuzywa si¢ wigcej energii w procesie suszenia
powierzchni zadrukowanych.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia z dnia 29 stycznia 2016 r.
w sprawie rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zakladzie substancji niebezpiecznych,
decydujacych o zaliczeniu zakladu do zaktadu o zwigkszonym lub duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 ., poz. 138), Alupol Packaging
Kety Sp. z 0.0. przy ul. Kosciuszki 111 w Ketach nie zalicza sie do zakladéw o zwickszonym
ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej. Nie da si¢ jednak wykluczy¢ zdarzen
o charakterze losowym, w tym zwigzanych z wystepowaniem ekstremalnych zjawisk
meteorologicznych. W przypadku zaistnienia jakichkolwiek nieprzewidzianych okolicznosci,
mogacych powodowaé zagrozenie dla srodowiska i Iudzi, nalezy podja¢ we wilasnym
zakresie natychmiastowe dzialania eliminujace lub ograniczajace ich skutki oraz skorzystaé
z profesjonalnych stuzb funkcjonujacych w ramach systemu ratowniczo — gasniczego
w Polsce. O tego rodzaju zdarzeniach nalezy powiadomié wiasciwe organy i instytucje,
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tj.: Panstwowa Straz Pozarng, Pogotowie Ratunkowe, Malopolskiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska i Policje.

VIL.6. Wymagania zapewniajacego ochrong¢ gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym
Srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych
oraz sposéb ich systematycznego nadzerowania, o ile sa konieczne.

1.

= 28

11.

Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania odpadéw
idrogi wewnetrzne begda utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla wod
opadowych.

Chemikalia agresywne (kwasy i zasady) uzytkowane beda w sposéb zabezpieczajacy
przed skazeniem gleby i wod gruntowych, m.in. zbiorniki na specjalnych tacach
wychwytujacych lub w wydzielonych miejscach odseparowanych od kanalizacji
$ciekowej; system monitoringu do wykrywania wyciekow z instalacji.

Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcéw i produktow, na terenie
instalacji beda prowadzone na powierzchni szczelne;j.

Wody opadowe i roztopowe z terenu zaktadu odprowadzane bedg do urzadzen
kanalizacyjnych odbiorcy zewnetrznego.

Magazynowanie substancji niebezpiecznych odbywa sie w odpowiednio
przystosowanych magazynach w szczelnych pojemnikach - w pomieszczeniach
magazynowych i halach zastosowano szczelne posadzki oraz wyposazono obiekty
w srodki shuzace do usuwania i neutralizacji ewentualnych wyciekow.

Instalacja be¢dzie wyposazona w $rodki gasnicze, maty, sorbenty i neutralizatory
pozwalajace przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.

Odpady magazynowane bgda w sposob selektywny zgodnie z punktem V.6. decyzji.
Usuwane odpady winny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem.
Drogi i place oraz pozostaly teren bgda utrzymywane w czystosci 1 porzadku.
Pracownik zakladu bedzie okresowo sprawdzal stan techniczny wykorzystywanych
konteneréw i pojemnikéw na odpady w celu wyeliminowania nie spelniajacych
wymogow i nie pozwalajacych na prawidtowe i bezpieczne ich magazynowanie.
Pojemniki i zbiorniki magazynowe oraz sieci przesylowe dla ptynnych materiatow
niebezpiecznych beda szczelne i utrzymywane w sprawnos$ci. Prowadzony bedzie
dozor i kontrola szczelnosci wyposazenia do magazynowania i przesylania
materialéw niebezpiecznych.

VIII. Okres$lam sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calo$ci
oraz osiagania wymogo6w najlepszych dostepnych technik (BAT).
Wymogi BAT oraz referencyjne techniki ograniczania oddziatywan:

1.

2.

3.

Zastosowanie urzadzeni ochronnych oraz technik majacych na celu zmniejszenie
emisji oraz zuzycia surowcow i mediow.
Efektywne wykorzystanie energii i zapewnienie racjonalnego zuzyma wody i innych
surowcOw oraz materiatow i paliw.
Stosowanie technologii bezodpadowych i maloodpadowych oraz mozliwoé¢ odzysku
powstajacych odpadow.
Stosowanie farb rozpuszczalnikowych lub wodnych, ewentualne zastapienie farb
rozpuszczalnikowych farbami wodnymi.
Stosowanie Systemu Zarzadzania Srodowiskowego (EMS).
Wykorzystywanie poréwnywalnych proceséw i metod, ktore zostaly skutecznie
zastosowane w skali przemystowe;.

-/-
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IX. Ustalam zakres oraz sposéb monitorowania Srodowiska, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji.

IX.1. Monitoring ilo$ci ujmowanej wody
Nie okresla si¢ warunkéw dotyczacych monitoringu poboru wody.

IX.2. Monitoring wytwarzanych Sciekéw
Nie okresla si¢ warunkow dotyczacych monitoringu $ciekéw.

IX.3. Monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza.

Zobowiazuje si¢ Alupol Packaging Kety Sp. z o.0. do prowadzenia okresowych
pomiaréw emisji do powietrza z ponizszych zrodel. Zakres pomiar6w wynika
z rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych
rodzajow instalacji, zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoélspalania odpadéw
z dnia 4 listopada 2014 r. (Dz. U. z 2014 r., poz. 1546).

Lp. | Nremitora l Zrodlo emisji Mierzone substancje

Instalacja IPPC do produkcji opakowari
1. | El16 Dopalacz termiczny DCT RTO 135 | LZO

Czgstotliwos¢ i metodyka okresowych pomiaréw emisji winny byé zgodne z podang
w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiar6w wielko$ci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
(Dz. U. z 2014, poz. 1542).

Zaktadu Alupol Packaging Kety Sp. z. o.0. dotyczy obowigzek skladania sprawozdan
z wynikami pomiar6w w terminie 30 dni od dnia zakoficzenia pomiaru do Starosty
Oswigcimskiego oraz Matopolskiego Wojewédzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IX.4. Ewidencja odpadéw

Prowadzona bedzie ilosciowa i jakosciowa ewidencja wytworzonych odpadéw,
za pomocg kart ewidencji odpadow i kart przekazania odpadéw oraz formularzy stuzacych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawief danych o odpadach, zgodnie
z przepisami o odpadach.

IX.5. Monitoring halasu.

Zgodnie z art. 147 i 148 Prawa Ochrony Srodowiska oraz § 10 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014, poz.
1542), nalezy prowadzi¢ monitoring emisji halasu do s$rodowiska zgodnie z metodyka
opisang w ww. rozporzadzeniu.

Ze wzgledu na calodobowy charakter pracy w zakladzie monitoring winien by¢
prowadzony i parametry akustyczne ustalane oddzielnie dla pory dziennej i nocnej. Badania
nalezy prowadzi¢ co 2 lata, archiwizujac ich wyniki przez okres nie krétszy niz 5 lat. Poza
tym, nalezy wykona¢ badania halasu po kazdej zmianie technologicznej w instalacji,
wplywajacej na emisj¢ halasu do srodowiska. )
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IX.6. Zakres, spos6éb i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

— Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do przedkladania sprawozdan, wynikéw
pomiaréw i bilanséw wynikajacych bezposrednio z przepisbw prawa w formie
i terminach wynikajacych z tych przepiséw.

— Prowadzacy instalacje¢ jest zobowigzany do przekazywania wynikéw okresowych
pomiardw emisji do powietrza Staroscie Oswiecimskiemu oraz Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w formie analogicznej jak w przypadku pomiaréw
wynikajacych z art. 149 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w terminie 30 dni od daty
wykonania.

— Prowadzacy instalacj¢ zobowigzany jest do przekazywania Staro$cie Oswiecimskiemu
i Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska rocznych informacji
pozwalajacych na przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu zintegrowanym w terminie do dnia 31 marca nastepnego roku.
Informacja powinna zawieraé wielkosci okreslone w pozwoleniu zintegrowanym
w zestawieniu z wielkosciami rzeczywistymi w danym roku dla pojedynczej instalacji,
obejmujace: ilosci wytworzonych produktéw; ilosci wykorzystanych surowcéw, paliw,
wody, energii; wielkosci emisji; czasy emisji oraz wskazniki jednostkowe okreslone
w pozwoleniu zintegrowanym.

X. Oddzialywanie transgraniczne instalacji.
Ze wzgledu na ograniczony i lokalny charakter wptywu na $rodowisko — nie wystepuje
oddzialywanie transgraniczne na srodowisko.

XI. Okreslam sposoby post¢powania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji
Ujete decyzjg instalacje beda eksploatowane dopdki istniato bedzie zapotrzebowanie ze

strony klientéw na produkty firmy. Urzadzenia i maszyny wchodzace w sklad instalacji bedg

systematycznie poddawane wymaganym remontom i konserwacji.

W przypadku koniecznosci likwidacji instalacji nalezy podjaé i uzgodni¢ nastepujace

dziatania:

- zlikwidowa¢ elementy konstrukcji obiektow, urzadzenia, ktore nie bedg wykorzystane
do przejecia ewentualnej innej funkcji i przeznaczenia,

- przeprowadzi¢ badania stopnia skazenia gleby i wod gruntowych na terenie
likwidowanego obiektu, ktérych zadaniem jest stwierdzenie czy teren zostal
zanieczyszczony w stopniu uniemozliwiajagcym jego dalsze wykorzystanie zgodnie
zplanem zagospodarowania przestrzennego. W przypadku stwierdzenia takich
zanieczyszczefi teren winien zosta¢  zrekultywowany z  zastosowaniem
specjalistycznych srodkéw do usuwania skazen.

Likwidacja instalacji zostanie przeprowadzona przez specjalistyczne firmy zgodnie
z aktualnie obowigzujacymi przepisami prawa i sztukg inzynierska.

XIII. W przypadku naruszenia przepiséw ustawy — Prawo ochrony S$rodowiska
oraz ustawy o odpadach lub nie przestrzegania warunkow niniejszego pozwolenia,
sankcje okreslone w ww. aktach prawnych podjete zostang w stosunku do Alupol
Packaging Kety Sp. z o.0. przy ul. Kosciuszki 111 w Ketach dzialajacej w oparciu

o przedmiotowe pozwolenie.
-/-
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XIV. Wnioskodawca nie moze dokonywaé zmian w uprawnieniach wynikajacych
Z niniejszego pozwolenia bez zgody organu udzielajacego pozwolenia.

XV. Zastrzegam sobie prawo nalozenia dodatkowych warunkéw w terminie
pézniejszym, jezeli bedzie tego wymagat interes ochrony $rodowiska.

XVL Niniejsze pozwolenie nie zwalnia Whioskodawcy z posiadania innych decyzji
wymaganych na podstawie odrebnych przepiséw.

XVII. Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.
UZASADNIENIE

W dniu 8 lutego 2017 r. spétka: Alupol Packaging Kety Sp. z o.o. przy ul. Kosciuszki
111 w Ketach wystgpita wnioskiem (z dnia 3 Iutego 2017 r.) znak: 15/AP/2017 do Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Matopolskiego o zmiang pozwolenia zintegrowanego
wydanego przez Marszatka Wojewodztwa Malopolskiego z dnia 4 lutego 2011 r.
znak: SW.IL.SCh.7673/1-5/10/11, zmienionego ~ decyzjami  Marszatka Wojewddztwa
Matopolskiego: z dnia 28 kwietnia 2011 r., znak: SR-I1.7222.2.9.2011, z dnia 21 czerwca
2012 r., znak: SR-11.7222.2.6.2012, z dnia 4 lipca 2013 r., znak: SR-11.7222.2.5.2013, z dnia
9lipca 2014 r., znak: SR-11.7222.2.3.2014, z dnia 3 grudnia 2014 r., znak:
SR-11.7222.2.49.2014, w zakresie wygaszenia pozwolenia na eksploatacje linii do produkcji
cylindréw rotograwiurowych oraz zmian w instalacji do produkcji opakowan.

Marszalek Wojewodztwa Malopolskiego w dniu 2 marca 2017 r. decyzja znak:
SR-11.7222.2.4.2017 wygasit z dniem 30 kwietnia 2017 r. w ww. pozwoleniu zintegrowanym
cz¢s¢ dotyczaca instalacji do produkcji cylindréw rotograwiurowych oraz pismem z dnia
6 marca 2017 r., znak: SR-11.7222.2.4.2017 przekazal calosé dokumentacji Staroscie
Oswigcimskiemu celem dokonania pozostatych zmian w pozwoleniu zintegrowanym
z dnia 4 lutego 2011 r., znak: SW.IL.SCh.7673/1-5/10/11, z pézn. zm. (data wpltywu do tut.
organu 8 marca 2017 r.).

Instalacja do produkcji cylindréw rotograwiurowych, ktéra zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15
rozporzagdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzigé
mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko zakwalifikowana byla do instalacji moggcej
zawsze znaczaco oddziatywac na $rodowisko jako instalacja do powierzchniowej obrébki
metali lub tworzyw sztucznych, z zastosowaniem procesow  chemicznych
lub elektrolitycznych, o catkowitej objetosci wanien procesowych wigkszej niz 30 m?.
Instalacja ta kwalifikowata spotke do zaktadéw podleglych kompetencyjnie Marszatkowi
Wojewodztwa Matopolskiego.

Po wygaszeniu ww. pozwolenia w zakladzie pozostala instalacja do produkcji
opakowan oraz instalacja do produkcji folii aluminiowe;.

Zgodnie z pkt 6 ppkt 9 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci,
instalacja do produkcji opakowan zakwalifikowana zostala do instalacji do powierzchniowej
obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
rocznie. Na podstawie przepisu zawartego w art. 201 ustawy Prawo ochrony srodowiska
instalacja ta wymaga pozwolenia zintegrowanego.

Natomiast zgodnie z § 3 ust.1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko, zakwalifikowana jest
do instalacji mogacej potencjalnie znaczaco oddzialywaé na srodowisko jako instalacja
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do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw z zastosowaniem
rozpuszczalnikOw organicznych z wylgczeniem zmian tych instalacji polegajacych
na wprowadzeniu do ciggu technologicznego kontenerowych wurzadzen odzysku
rozpuszczalnikéw, dla ktérej w analizowanym przypadku organem wiasciwym do wydania
pozwolenia jest Starosta O$wiecimski.

W niniejszym pozwoleniu uwzgledniono réwniez eksploatowang na terenie Alupol
Packaging Kety Sp. z o.0. instalacje nie wymagajacg pozwolenia zintegrowanego - lini¢
do produkcji folii aluminiowe;j,

Konieczno$¢ zmiany ww. pozwolenia w odniesieniu do instalacji do produkcji
opakowan wynika z:

- planowanego zainstalowania laminarki uniwersalnej Duplex, co spowoduje powstanie
nowych emitoréw oznaczonych jako E72 i E73 — odcigg ozonu z dwdch urzadzen
do obrobki koronowej laminarki uniwersalnej Duplex. Emisja lotnych zwiazkow
organicznych z laminarki uniwersalnej Duplex zostanie skierowana do istniejgcego
dopalacza termicznego DCT RTO 135 (emitor E116),

- planowanego zainstalowania laminarki bezrozpuszczalnikowej Triplex, co spowoduje
powstanie nowego emitora oznaczonego jako E101 — odcigg ozonu z urzadzenia
do obroébki koronowej laminarki bezrozpuszczalnikowej Triplex,

- likwidacji dopalacza DCT RTO 46 i przepigcie zrédet do dopalacza DCT RTO 135,
co spowoduje likwidacj¢ emitora oznaczonego jako E110,

- likwidacji czterech korektorek do probnego wydruku,

- zaktualizowania zuzycia surowcow i materiatow.

W celu zapoznania si¢ z zakresem wniosku, zasada pracy instalacji przeprowadzono
w dniu 12 kwietnia 2017 r. ogledziny w terenie.

W zwigzku koniecznoscig przeanalizowania calosci zgromadzonego materialu
oraz wszystkich zmian w dotychczasowym pozwoleniu, zawiadomieniem z dnia 28 kwietnia
2017 r. znak: WO$.6222.1.2017 przedhuzono termin zatatwienia sprawy do dnia 30 czerwca
2017 r.

W zwigzku ze stwierdzonymi we wniosku brakami i koniecznosciag dokonania
wyjasnien pewnych kwestii, organ zwroécit si¢ do wnioskodawey w dniu 16 maja 2017 r.
o stosowne wyjasnienia. Przedmiotowy wniosek zostal uzupelniony w dniu 24 maja 2017 r.
zgodnie z zadaniem organu.

Whioskodawca w piS$mie uzupelniajgcym wniosek (z dnia 24 maja 2017 r. znak:
50/AP/2017) wyrazil zgod¢ na wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian
wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania.

Ww. zmiany w instalacji do produkcji opakowan zostaly uznane za nieistotne, pomimo
wczesniejszego zakwalifikowania wnioskodawcy we wniosku z dnia 3 lutego
2017 r. znak: 15/AP/2017 projektowanych zmian jako istotnych.

Zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska przez istotng zmian¢ rozumie
si¢ taka zmian¢ sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowg, ktéra moze
powodowa¢é znaczgce zwigkszenie negatywnego oddzialywania na $rodowisko.

Wprowadzone, opisane powyzej, zmiany w instalacji do produkcji opakowan nie
spowoduja znaczacego zwigkszenia emisji zinstalacji w zadnym z komponentow
Srodowiska.

W zakresie emisji do powietrza: emisja dwdch substancji zostanie wyeliminowana
(amoniak, ksylen), w stosunku do pozostalych obecnie emitowanych dziesigciu substancji
nastapi spadek emisji, beda wprowadzane trzy nowe substancje (butan-2-on, cykloheksan,
tetrahydrofuran) w ilosci ponizej 10 % wartosci odniesienia. W zakresie emisji odpadéw:
nastapi wzrost ilosci wytwarzanych odpadéw o 1%. _/-
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Z uwagi na zakres korzystania przéz zaklad ze srodowiska przedmiotem niniejszego
pozwolenia jest okreslenie:
- wielkodci i warunkow emisji pylowo-gazowej do powietrza,
- ilosci wytwarzanych odpadéw, miejsc magazynowania oraz sposobéw postepowania
z wytwarzanymi odpadami,
- poziomdw hatasu w srodowisku, powodowanego przez zrodla halasu na terenie zaktadu.

W wyniku przeprowadzonego postgpowania postanowiono przychyli¢ si¢ do wniosku
Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0., przy ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety o zmian¢ pozwolenia
zintegrowanego, wydanego przez Marszatka Wojewddztwa Malopolskiego, z dnia 4 lutego
2011 r., znak: SW.ILSCh.7673/1-5/10/11, z pézn. zm. Po analizie informacji podanych we
wniosku stwierdzono, ze instalacje objete pozwoleniem zostaty wybudowane i uruchomione
z uwzglednieniem postgpu technologicznego i rozwoju wiedzy w tym zakresie.

Stosowany w zakladzie system zarzadzania Srodowiskowego wg normy ISO 14001
umozliwia wlasciwy poziom kontroli i zapobiegania zanieczyszczaniu srodowiska.

Instalacje objete pozwoleniem nie spowoduja przekraczania standardéw jakosci
srodowiska okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
W sprawie poziomdw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031).
Funkcjonowanie instalacji nie spowoduje réwniez przekroczenia wartoéci odniesienia
w powietrzu okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.
W sprawie wartosci odniesienia dla niektrych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16,
poz. 87). Jednoczesnie dotrzymane zostana standardy emisyjne okreslone w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajéow instalacji, zrédet spalania paliw oraz urzadzeh spalania
lub wspétspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546).

Planowane zmiany nie wplyna istotnie na ksztattowanie si¢ klimatu akustycznego
w otoczeniu zakladu. Przeprowadzona we wniosku analiza akustyczna dla zakladu wykazata,
ze w zadnym z punktéw obserwacyjnych zlokalizowanych w rejonie najblizszej zabudowy
mieszkaniowe]j nie zostaly przekroczone wartosci dopuszczalne okreslone rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 1. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w Srodowisku (tekst jednolity z 2014 r., poz.112).

Planowane zmiany w instalacjach nie kwalifikuja zakladu do grupy zakladow
o zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemyslowej oraz nie beds
powodowa¢ wystepowania oddziatywania transgranicznego.

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji i urzadzen nalezacych do Alupol
Packaging Kety Sp. z o.0., zlokalizowanych na terenie zaktadu przy ul. Kosciuszki 111,
32-650 Kety beda przekazywane innym posiadaczom odpadéw, posiadajagcym stosowne
zezwolenia/pozwolenia wlasciwego organu na prowadzenie gospodarowania tymi odpadami.

Transport odpadéw, bedzie realizowany przez podmioty zewngtrzne posiadajgce
stosowne pozwolenia/zezwolenia wlasciwych organéw na prowadzenie transportu odpadéw
w sposéb nie powodujacy zagrozenia dla $rodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem
obowigzujacych w tym zakresie przepisow.

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania, magazynowane beda na terenie,
do ktérego wnioskodawca posiada tytut prawny, w odpowiednio przystosowanych,
oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w sposob  selektywny,
z zachowaniem wszelkich przepiséw BHP i p.poz. oraz innych wytycznych w zakresie
magazynowania odpadow.

Z przedlozonych przez wnioskodawce dokumentdw, wynika, iz $rodowisko
zabezpieczone jest przed ewentualnym, szkodliwym  oddzialywaniem odpadéw
wytwarzanych przez Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0., ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety.

-/-
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Na podstawie analizy wniosku prowadzonej w oparciu o:

- dokument BREF dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik  Obrobki
powierzchniowe] z uzyciem rozpuszczalnikow organicznych (Reference Document
on Best Available Techniques on Surface Treatment using Organic Solvents),

- dokument BREF dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik Reference Document
on the General Principles of Monitoring (Ogélne zasady monitoringu)

- poradnik dobrego gospodarowania rozpuszczalnikami, Envirowise — Practical
Environmental Advice for Business

stwierdzono zgodno$¢ technologii stosowanej w instalacjach Alupol Packaging Kety
Sp. z 0.0. z wymaganiami najlepszej dostepnej techniki (BAT).

Dziatalnos¢ instalacji nie powoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomow hatasu
na terenach prawnie chronionych. Prowadzona instalacja nie kwalifikuje zaktadu do rodzaju
zakladéw o zwigkszonym ryzyku. W niniejszym pozwoleniu okreslono sposéb informowania
0 wystapieniu awarii.

Z ustalen postepowania wynika, ze instalacja posiada minimalny (kontrolowany)
wplyw na $rodowisko i nie wywoluje oddziatywania transgranicznego.

W tej sytuacji stwierdzi¢ nalezy, ze instalacje eksploatowane przez Alupol Packaging
Kety Sp. z o.0., bedace przedmiotem niniejszego postepowania administracyjnego, spetniaja
wymagania niezbedne do uzyskania pozwolenia zintegrowanego, wobec czego orzeczono jak
w sentencji.

Informacja o niniejszym pozwoleniu znajduje si¢ w publicznie dostepnym wykazie
danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego ochronie.

Pouczenie

Od decyzji niniejszej shuzy stronom prawo odwolania do Samorzadowego Kolegium
Odwolawczego w Krakowie ul. Lea 10, 30-048 Krakow, za posrednictwem Starosty
Oswiecimskiego, w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

(postanowionia) o ’”‘*’M
18.0%. Jotd .
2503 201X %
Za zmiang niniejszego pozwolenia zintegrowanego Alupol Packaging Kety Sp. z o.0.,
ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety wniosta oplatg skarbowg w wysokosci 1005,50 zt zgodnie

z ustawq z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r.,
poz. 1827).

Otrzymuja:
1. Alupol Packaging Kety Sp. z 0.0., ul. Kosciuszki 111, 32-650 Kety.

2. ala.

Do wiadomoéci:
@ Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-920 Warszawa — za pomocg Srodkéw
komunikacji elektroniczne;j;
2. Urzad Marszatkowski Wojewddztwa Malopolskiego, ul. Ractawicka 56, 31-017 Krakow;
3. Burmistrz Gminy Kety, ul. Rynek 7, 32-650 Kety;
4. Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska, Plac Szczepafiski 5, 31-011 Krakéw.
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